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1 Beschreibung der Tur

vertikale Kabinentir VKT
fur Personen- und Lastenaufziige

Male

lichte Tlrbreite TB: 700 mm - 3.000 mm
lichte Tirhéhe TH: 1.800 mm - 4.000 mm
max. Flugelflache 12 m2

Konstruktionsmerkmale:

vierteilige, einseitig nach oben 6ffnende Hubtur

Massenausgleich durch Gegengewicht

teleskopierender Gleichlauf durch Spezialaufhdngung

je Tarflugel 2 Hochleistungsrollenketten

ohne jeden Vor- oder Endschalter durch elektronisch geregelten Turantrieb
ohne zusatzliche Reversiereinheit

Umsteuerung tUber den Antrieb bei 150 N

kein Lichtvorhang erforderlich, der Turlauf erfolgt erst bei geschlossener Schachtttr
variable Turlaufgeschwindigkeiten

einstellbare Beschleunigung und Verzégerung

Ansteuerung und Uberwachung

ohne zusatzliches Hangekabel Gber Riegelmagnet moglich

montagefreundlich

das komplette Paket besteht aus 7 Hauptteilen mit integrierten Montagehilfen
einfache Elektroinstallation

kein Eingriff in die Aufzugsteuerung erforderlich, alle Arbeiten werden auf dem
Kabinendach ausgefiihrt (230V/ 50 Hz)

Bestandteile der Tur
( Sichtseite immer von der Etage aus )

Antriebstraverse, Stahlblech grundiert,

komplett vorinstalliert fir Kraftlibertragung

(Krafteinleitung auf die Kopfstation mittels Riemen)

Kettenabdeckungen fir die Traverse, sowie den Kopfstationen A, B

Antriebseinheit mit Steuergerat und speziellen Kettenrollen

Kompakte linke und rechte Fiihrungseinheit, kabinenseitig zur Filhrung der Tirfligel, rickseitig
zur Fihrung des Gegengewichtes

Turflugel Stahlblech gepulvert RAL 9005, oder andere RAL Tone

Edelstahl, oder Aluminium Flugeln lieferbar
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Sicherheitsbestimmungen

Lesen Sie die vorliegende Betriebs - und Wartungsanleitung sorgfaltig durch. Sie enthalt
wichtige Informationen zum Einbau, Gebrauch und zur Sicherheit. Bei Schaden, die durch
Nichtbeachtung der Betriebsanleitung oder der Sicherheitshinweise entstehen, kann die
Firma Hutter-Aufziige GmbH keine Haftung tibernehmen.

Hinweise des Herstellers fiir den Betreiber

Als Betreiber sind Sie verantwortlich fur

- die sach- und bestimmungsgemafe Verwendung der Aufzugtir VKT durch eingewiesenes
Fachpersonal,

- die Einhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Sicherheitshinweise und die Vorkehrung
zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung,

- technische Unterweisung des Bedienpersonals am Gerat und fur deren Kenntnisnahme
der Betriebsanleitung.

Bei Ubersetzungen der Betriebs- und Wartungsanleitung in verschiedene Sprachen ist die
deutsche Fassung als Original anzusehen.

Sollten Sie Probleme oder Fragen haben, wenden Sie sich bitte an:
Hutter-Aufziige GmbH
Siemensstralle 11
D-21509 Glinde

Tel.: +49(0)407277660
Fax: +49 (0)40 72 77 66 55
E-mail: info@huetter-aufzuege.de

Gewabhrleistung

Die Hiitter Aufziige GmbH Gbernimmt Gewahrleistungen im Rahmen ihrer allgemeinen
Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Wichtiger Hinweis fir Reparatur- und Wartungsarbeiten. Es dirfen an der Aufzugstar
grundsatzlich nur Originalersatzteile der Hersteller eingebaut werden, die in dieser Betriebs-
und Wartungsanleitung aufgefiihrt sind. Die Originalersatzteile kbnnen Uber die Hutter-
Aufziige GmbH bezogen werden. Der Eingriff in die Elektrik- und Steuerung darf nur von
sachkundigen und autorisierten Personal erfolgen. Arbeiten an der Mechanik der Aufzugtur,
durfen ebenfalls nur von sachkundigen und autorisierten Personal ausgefuhrt werden.

(' bei Option Ex ist der Explosionsschutz zu beachte n)

Wir, die Hitter-Aufziige GmbH, als Hersteller dieses Gerates Ubernehmen keinerlei Haftung
fur Personenschaden, die direkt oder indirekt aus der Nichtbeachtung der vorliegenden
Betriebs- und Wartungsanleitung oder aus einem unsachgemafen Gebrauch der Anlage
resultieren.

Nur entsprechend qualifiziertes Personal darf diese Tur aufbauen. Dieses Personal muf3 mit
dieser Betriebsanleitung vertraut sein. ( bei Option Ex ist der Explosionsschutz zu
beachten)

Qualifiziertes Personal im Sinne dieser Betriebsanleitung sind :

Personen, die mit Aufstellung, Montage und Betrieb des Produktes vertraut sind und tber die
ihrer Tatigkeit entsprechenden Qualifikationen verfligen ( bei Option Ex ist der
Explosionsschutz zu beachten )

Der einwandfreie und sichere Betrieb dieser Tir setzt sachgeméalen Transport, fachgerechte
Lagerung, Aufstellung und Montage sowie sorgféltige Bedienung und Instandhaltung voraus.
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Geltende Vorschriften

Neben dieser Betriebs - und Wartungsanleitung sind zu beachten :

die Unfallverhitungsvorschriften

VBG 1 Allgemeine Vorschriften

VGB 4 Elektrische Anlagen

ZH 1/228 Sicherheitsregeln fir den Einsatz von elektrischen Betriebsmitteln bei erhdhter
elektrischer Gefahrdung.

BGI 779 Montage, Demontage und Instandhaltung von Aufzugsanlagen

Vorschriften und Sicherheitsregeln der nationalen u nd internationalen
Sicherheitsbehdrden

DIN VDE 0100 Errichten von Starkstromanlagen mit Nennspannung bis 1000 V
DIN VDE 0105 Betrieb von Starkstromanlagen
DIN VDE 0106 Schutz gegen gefahrliche Kérperstrome

Arbeitsmittel-Benutzungs-Richtlinie ( EG-Richtlinie - 89 / 655/ EWG )

Richtlinie 95/16/EG  Aufzugsrichtlinie

TRBS1201: Technische Regeln fir Betriebssicherheit — Prifen von Arbeitsmitteln und
Uberwachungsbedurftigen Anlagen

Bei Option Ex Ausfihrung zusatzlich beachten

Richtlinie 94/9/EG:  Rechtsvorschriften fir Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemalen
Verwendung in explosionsgeféahrdeten Bereichen

DIN EN 15198: Methoden zur Bewertung der Ziindgefahren fur nicht elektrische Gerate und
Komponenten zur Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

DIN EN 13463-1: Nicht elektrische Gerate flir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
Teil 1: Grundlagen und Anforderungen

DIN EN 13463-5: Nicht elektrische Gerate flir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
Teil 5: Schutz durch Konstruktive Sicherheit “c*

BGR 104: Explosionsschutzregeln — Sammlung technischer Regeln fur das Vermeiden der
Gefahren durch explosionsfahige Atmosphéare mit Beispielsammlung
BGR 132: Vermeidung von Zindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen - Richtlinie

98/37/EG Maschinenrichtlinie

Arbeitsschutz

auf die Einhaltung der UVV ist zu achten.

der betriebssichere Zustand der Anlage in angemessenem Abstand zu kontrollieren.

bei Arbeiten an spannungsfiihrenden Betriebsmitteln, sind diese unbedingt vorher spannungsfrei zu
schalten.
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Erlauterung der folgenden Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise werden in dieser Betriebs- und Wartungsanleitung durch Schliisselworter und
Symbole gekennzeichnet.

Schliisselworter fir Sicherheitshinweise:
Gefahr! bedeutet, dass Tod oder schwere Kdrperverletzung sicher oder mit sehr hoher
Wahrscheinlichkeit eintreten wird , wenn Sie die Sicherheitshinweise nicht beachten.

Warnung! bedeutet, dass Tod oder schwere Korperverletzung eintreten kann, wenn Sie die
Sicherheitshinweise nicht beachten.

Vorsicht! bedeutet, dass leichte Korperverletzung oder ein Sachschaden eintreten kann, wenn Sie
die Sicherheitshinweise nicht beachten.

Achtung! bedeutet, dass ein Sachschaden oder eine Fehlfunktion am Gerét eintreten kann, wenn
Sie die Sicherheitshinweise nicht beachten.

Geféahrdung (allgemein)
A Die Anlage ist gemaR folgenden Vorschriften und Regeln in Betrieb zu nehmen:

die nationalen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

die nationalen Montage-, Errichtungs-, Priif- und Instandsetzungsvorschriften

die Maschinerichtlinie 98/79 EG

die allgemeinen anerkannten Regeln der Technik

die Sicherheitshinweise dieser Betriebs- und Wartungsanleitung sowie die
beiliegenden Aufbauzeichnungen, Verdrahtungsplane und Betriebsanleitungen der
eingebauten Geréate.

die Kennwerte der Bemessungsbetriebsbedingungen auf den Typen- und
Datenschildern

zusatzliche Hinweisschilder auf dem Gerat

Gefahrliche elektrische Spannung

Dieses Symbol wird mit dem Schlisselwort Achtung! Verwendet

!

Warnung!

A Lebensgefahr durch explosionsfahige Atmosphére!
Nehmen Sie niemals eigenstandig Verdnderungen an der Aufzugtir oder der
zugehorigen Steuerung vor. Anderungen, die durch nicht autorisiertes Personal
vorgenommen werden, kénnen zu Personen und Sachschéden fihren, sowie zum
Verlust der Betriebserlaubnis.
Beachten Sie bitte:
das Beschadigungen an den Bauteilen der Aufzugtir die Betriebssicherheit und den
Ex-Schutz aufheben kénnen.
Das komplette System darf nur mit geschlossenen Sicherheitsabdeckungen betrieben
werden. Verwenden Sie bestimmungsgemal alle Systemkomponenten der Aufzugtur
nur fur den hier beschriebenen und in der EG-Baumusterprifbescheinigung
zugelassenen Einsatzweck. Fehlerhafter und unzuléassiger Einsatz sowie das nicht
beachten der Hinweise dieser Betriebs- und Wartungsanleitung schliel3en eine
Gewahrleistung und Haftung unserseits aus.

Die Wartung und Instandsetzung der Aufzugtir ist in einem Maschinenbuch zu
dokumentieren. (Art der Wartung / Defekte und Ausgetauschte Teile / Name / Datum).
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Lieferumfang je Tar

Tarflugel - vormontiert mit Kettenfestpunkten, Anschlagen, Umlenkradern
Obere Antriebstraverse - vormontiert mit Steuerung und Umlenkréadern
( Umlenkréder entfallen bei Option m. eins. Gegenge  wicht)
Kettenabdeckung Obere Antriebstraverse - vormontiert Seite 17 Abb. 6.5.3

( entfallt bei Option m. eins. Gegengewicht )
Fuhrungholme aus Aluminium mit Kopfstation A/ B
Ketten Fligel |
Ketten Flugel Il
Ketten Flugel I
Ketten Flugel 1V

Montagehilfe Seite 10 Abb. 6.2.4
Anschlag fur Entriegelungskurve ( bei Option Entriegelungskurve )  Seite 12 Abb. 6.3.2
Entriegelungskurve ( bei Option Entriegelungskurve ) Seite 22 Abb. 10.1
Schalter , rechts ,, - kompl. m. Schalterhalter, Ausldsekralle u. Befest.teilen Seite 22 Abb. 10.6
Schalter , links ,, - kompl. m. Auslésekralle und Befestigungsteilen Seite 22 Abb. 10.6

( entfallt bei Option Entriegelungskurve )
Kette Gleichlauf ( entfallt bei Option m. eins. Gegengewicht )
Kopfstation A - vormontiert ( Motorseite ) Seite 10 Abb. 6.2.1
Kopfstation A - vormontiert ( Motorseite ) ( b. Option m. eins. Gegengewicht)  Seite 11 Abb. 6.2.1
Kopfstation B - vormontiert Seite 10 Abb. 6.2.2
Kopfstation B - vormontiert (b. Option m. eins. Gegengewicht)  Seite 11 Abb. 6.2.2
Kettenabdeckungen Kopfstation A/ B Seite 17 Abb. 6.5.1/6.5.3
Kettenabdeckungen Kopfstation A/ B (b. Option m. eins. Gegengewicht)  Seite 18 Abb. 6.5.1/6.5.3
Steuergerat - vormontiert ( nicht bei Ex Ausfiihrung vormontiert ) Seite 22 Abb. 10.10
Ersatzsicherung
Motorhalterung - vormontiert Seite 15 Abb. 6.4.6
Kabelbinder
Verbindungsglied - Feder ( Kettenschlof3) Seite 22 Abb. 10.3
Gegengewichte / 1 Gegengewicht (b. Option m. eins. Gegengewicht)  Seite 13/ 14 Abb. 6.4.1
Anbindung Bodenrahmen Seite 9 Abb. 6.1.2
Antrieb Seite 22 Abb. 10.2
Kettenzubehor
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4 bendtigtes Werkzeug

Stichsage bzw. Winkelschleifer
Maulschlissel bzw. Ringschlissel Schlisselweite 10, 13, 15 mm
Lot bzw. Wasserwaage

MafRband

4 mm Innensechskant - Schltissel
Flachzange

Installationswerkzeug ( E - Montage )
Schraubendreher
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5 Vorbereitung Kabine

Sicherheitsbestimmungen am Aufstellort sind einzuha Iten. Die Ex-Freiheit ist bei

. Bei der Montage der Ex-geschitzten Variante sind un  bedingt die Ortlichen
Tatigkeiten wie bohren oder schweil3en durch Gasprob en sicherzustellen.

1. Kabine in Haltestellung bringen. Wahrend den Arbeiten an der Kabine ist diese unbedingt
stromlos zu schalten.

2. Kabinenwande und Decke so einkiirzen, dal3 eine Einbautiefe von 170 mm realisiert
werden kann.
Besonders zu beachten ist der Platzbedarf Schalter ,rechts” ( Tur zu Schalter)
bzw. ,links" ( Tur auf Schalter ) (Zeichn. Nr. 16 028-4) .
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3. Befestigunswinkel (Abb.5.1) links / rechts an Kabinenboden anbringen.Anbindung erfolgt
durch beigelegte Schrauben M 10 x 20 ( ggf. schweilR3en)
Oberkante Befestigungswinkel an Oberkante - Kabinenful3boden ausrichten.
Alternativ besteht die Moglichkeit, mit den beigelegten Befestigungsteilen, eine
Anbindung auf dem Bodenrahmen ( Abb. 5.1), bei nicht ausreichender Schachtbreite.

OK — Kabinenfu3boden

Abb. 5.1

Die Ausschnitte zeigen einen montierten Fihrungsholm am bzw. auf dem Bodenrahmen.

50:n
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6.1 Montage — Rahmen

1. Befestigungswinkel, wie in Abb. 6.1.1 zu sehen, bundig an beiden Fihrungsholmen befestigen.
(4x Sechskantschraube M 8 x 20 + Mutter ) siehe hierzu auch  Zeichn. Nr. 17 177- 4

4x Sechskantschraube M 8 x 20 + Mutter

Befestigungswinkel

2. Fuhrungsholme mit Befestigungswinkel an die vorbereitete Kabine anbringen.
Die Verbindung erfolgt je Seite durch 2x Sechskantschraube M 10 x 20 + Mutter Abb. 6.1.2

]

M 10 x 20 und Sperrrzahnmutter

Abb. 6.1.2

3. Die Anbindung Fuhrungsholm - Kabinenwand mit M 8 x 16 ( je Seite 2 x) Zeichn. Nr. 17 177- 4
4. Ausrichtung der Fihrungsholme mittels Wasserwaage.

5. Obere Antriebstraverse an Fuhrungsholme links und rechts befestigen Abb. 6.1.3 . Zur Befestigung
sind die Sperrzahnmuttern M 8 zu verwenden. Die festgedrehten Distanzstlicke bestimmen nur den
Abstand von der Traverse zu den Holmen und brauchen nicht geldst zu werden.

Siehe hierzu auch Zeichn. Nr. 17 177-4  Achtung : TB Malf3e sind unbedingt einzuhalten !

Fihrungsholm

Mutter I6sen, Traverse
aufsetzen und mit M 8
Sperrzahn befestigen.

Antriebstraverse

Abb. 6.1.3 zeigt die motierte Traverse mit aufgelegten Ketten
( Gleichlauf, sowie Antrieb )
( der Gleichlauf entfallt b. Option m. eins Gegenge  wicht)
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6.2 Montage — Flugel ( Standard )

1. Kopfstation A und B durch I6sen der Befestigungsschrauben nach oben abnehmen.

7{ Befestigungsschrauben

Abb. 6.2.1 Abb. 6.2.2
Station A ( Antriebsseite ) Station B

2. Kettenfestpunkte und Anschlage von den Fligeln 1, 2 und 3 abschrauben. Zeichn. Nr. 17 178 - 4

Die Abbildung zeigt Fligel 1 mit
vormontiertem Kettenfestpunkt

Abb. 6.2.3

3. Flugel 1 von oben (,Sichtseite - in Richtung Kabine*) in die erste Fuhrungsnut
(vom Schacht aus gesehen) einsetzen.

4. Montagehilfe von Kabine aus an Fligel 1 anstellen. ( Stufenbildung in Richtung Schacht )

5. Flugel 2 - 4 analog dem Ersten einbringen und auf der Montagehilfe ablegen. Abb. 6.2.4

Montagehilfe

Flugel 2

Flugel 1

Abb. 6.2.4 zeigt eine Kabine

mit montierter Hubtlr und
angestellter Montagehilfe

Fuhrungsholm
( Kabinenseite )

Abb. 6.2.4

Achtung : die Montagehilfe ist flr spatere Arbeiten aufzubewa  hren

6. Nach Einbringen der Fligel Kettenfestpunkte und Anschlage wieder anschrauben.
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6.2 Montage — Flugel ( bei Option mit eins. Gegengewicht )

1. Kopfstation A und B durch I6sen der Befestigungsschrauben nach oben abnehmen.

Befestigungsschrauben

Abb. 6.2.1 Abb. 6.2.2
Station A ( Antriebsseite ) S tationB

2. Kettenfestpunkte und Anschlage von den Fligeln 1, 2 und 3 abschrauben. Zeichn. Nr. 17 178 - 4

Die Abbildung zeigt Fligel 1 mit
vormontiertem Kettenfestpunkt

Abb. 6.2.3

3. Flugel 1 von oben (,Sichtseite - in Richtung Kabine*) in die erste Fuhrungsnut
(vom Schacht aus gesehen) einsetzen.

4. Montagehilfe von Kabine aus an Fligel 1 anstellen. ( Stufenbildung in Richtung Schacht )

5. Flugel 2 - 4 analog dem Ersten einbringen und auf der Montagehilfe ablegen. Abb. 6.2.4

.
o *—|
mf —— oger 2
) E
o | Flugel 1
% ——
Abb. 6.2.4 zeigt eine Kabine

mit montierter Hubtlr und
angestellter Montagehilfe

Montagehilfe

Fuhrungsholm
( Kabinenseite )

Abb. 6.2.4
Achtung : die Montagehilfe ist flr spéatere Arbeiten aufzubewa  hren

6. Nach Einbringen der Fligel Kettenfestpunkte und Anschlage wieder anschrauben.
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6.3 Montage - Turschalter

1. Turschalter , rechts, ( TUr Zu Schalter ) mit angesetztem Halteblech am Fihrungsholm mittels
Sechskantschraube M 8 x 16 befestigen. ( kompl. Verpackungseinheit mit Befestigungsteilen )
S. 22, Abb. 10.6 und Zeichn. Nr. 16 028 - 4

Achtung !
Bei mechanischer Entriegelungskurve ( optional ) di agonal gegenuber der
Entriegelungskurve.

Fahrungsholm

Halteblech

Abb. 6.3.1 zeigt das Einsetzen des Haltebleches ohne Schalter.

optional :
Entriegelungskurve am Fuhrungsholm montieren. ( links und rechts méglich )
Zeichn.Nr. 17 171 -4

[

Fihrungsholm

Sechskantschraube M 8 -

Unterkante —/C

Fligel

TH

2. Anschlag fur Kurve an Flugel | anbringen.

Kurvenanschlag

Abb. 6.3.2

3. Tirschalter , links ,, ( Tur Auf Schalter ) befestigen. ( Anbau siehe , Zu - Stellung ,,)
entfallt bei Option Entriegelungskurve
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6.4 Montage — Ketten ( Standard )

Befestigungsseite
von Kette 3
1. Kette 1 und 3 am Gegengewicht befestigen. / Bohrung /£10 zum
Festsetzen

Halter mit Rollen - separat beigelegt

Abb. 6.4.1 \

Befestigungsseite
von Kette 1

Die Abb. 6.4.1 zeigt ein Gegengewicht
der Kopfstation B mit Fuhrungsschuhen

2. Gegengewichte in die beiden FUihrungsholme einbringen und mittels Rundstahl £ 10 mm
auf der Oberkante der Holme absetzen.

Der Zeichnungsausschnitt zeigt das
festgesetzte Gegengewicht

Rundstahl £10 mm
(o) I : /
}@ o i

Oberkante Fiihrungsholm

Gegengewicht

3. Kopfstationen A und B auf die Fuhrungsholme setzen und wieder befestigen.

Anschlag fur die Lernfahrt

Abb. 6.4.2 Abb. 6.4.2.1

Kettenaufhédngungsteile - separat beigelegt
(je Kopfstation 2 Stiick ) sind wie dargestellt in die Langlocher
der Kopfstationen A / B einzusetzen und um 90°zu v erdrehen
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6.4 Montage — Ketten ( bei Option mit eins. Gegengewicht )

1. Kette 1 und 3 am Gegengewicht befestigen. 7

Bohrung £10 zum
Festsetzen

Befestigungsseite von
Kette 3 Kopfstation A

Befestigungsseite von
Kette 1 Kopfstation A

Befestigungsseite von
Kette 3 Kopfstation B

Halter mit Rollen - separat beigelegt \ Befestigungsseite von

Kette 1 Kopfstation B

Abb. 6.4.1

Die Abb. 6.4.1 zeigt das Gegengewicht
der Kopfstation A mit Fihrungsschuhen

2. Gegengewicht in den Fuhrungsholm einbringen und mittels Rundstahl £10 mm

auf der Oberkante der Holme absetzen.

Der Zeichnungsausschnitt zeigt das festgesetzte
Gegengewicht ( VKT m. 2. Gegengewichten )

/ Rundstahl £10 m
[
I ] .

Oberkante Fuhrungsholm

Gegengewicht

3. Kopfstationen A und B auf die Fihrungsholme setzen und wieder befestigen.

Kettenaufhdngungsteile

Anschlag fur die
Lernfahrt

- separat beigelegt

( je Kopfstation 2 Stiick )

Ausgabe 09.2011_de

sind wie dargestellt in die
Langlocher der
Kopfstationen A/ B
einzusetzen und um 90°
zu verdrehen

Abb. 6.4.2 Abb. 6.4.2.1
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6.4 Montage — Ketten ( Standard )

4. Montage der Ketten gemal Kettenschema siehe Zg. Nr. 17 176 - 4 ( Tragketten)

Achtung !
Madenschrauben von den Kettenrader der Kopfstation vorher I6sen und
anschlieBend nach Aufbringen der Kette wieder anzie  hen.

5. Gleichlauf - Antrieb gema&R Zg. Nr. 17 175 - 4 montieren. (auf Kettenspannung achten )
6. Die Turflugel nach oben 6ffnen.

7. Fligel 1 so einstellen, dal? Gummipuffer am Anschlag der Kopfstationen A und B anliegt.

Flugelanschlag biindig
an
Kopfstation

Kopfstation

Abb. 6.4.3

8. Flugel 2, 3,4 nach Flugel 1 ausrichten. ( Verstellmdglichkeit tber die Kettenbolzen am
Fligel und an der Kopfstation méglich) Abb. 6.4.4 und 6.4.5 sowie Zeichn.Nr. 17 172- 4

' - o Kettenbolzen -

Kopfstation

Kettenbolzen - Fligel

Abb. 6.4.4 Abb. 6.4.5

9. Turfligel einmal von Hand 6ffnen und wieder schlie3en, um die Gangigkeit zu Uberprifen.

10. Motor (Abb 6.4.6 ) an vormontierte Halterung anbringen ( 3x Sperrzahnschraube M 6 x 12).

Motor befestigt mit
3x Sperrrzahnschraube M 6 x 12

aufgelegter
Antriebsriemen

Sperrzahnmutter M 10
Abb. 6.4.6 Abb. 6.4.7

11. Antriebsriemen Uber die Riemenscheibe ( Kopfstation A) und Riemenscheibe des Motors
legen.
Zum Spannen, bzw. Lockern des Antriebsriemen sind die Sperrzahnmuttern M 10 der
Motorhalterung zu losen.
( bei korrekter Riemenspannung ca. 9-10 mm Durchdriicken, mit 60 N méglich )
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6.4 Montage — Ketten ( bei Option mit eins. Gegengewicht )
4. Montage der Ketten gemaf Kettenschema siehe Zg. Nr. 21 607-4 ( Tragketten)

Achtung !
Es sind nur die Madenschrauben von einem der beiden Kettenrader der
Kopfstation B nach Aufbringen der Kette wieder anzu ziehen.

5. Die Turflugel nach oben 6ffnen.

6. Flugel 1 so einstellen, dald Gummipuffer am Anschlag der Kopfstation A und B anliegt.

Kopfstation A

Flugelanschlag biindig
an
Kopfstation

Abb. 6.4.3

7. Flugel 2, 3,4 nach Fligel 1 ausrichten. ( Verstellmdglichkeit Uber die Kettenbolzen am
Flugel und an der Kopfstation moglich ) Abb. 6.4.4 und 6.4.5 sowie Zeichn. Nr.17 172- 4

Kettenbolzen - l ! ;

Kopfstation

Kettenbolzen -
Fligel

Abb. 6.4.4 Abb. 6.4.5

8. Turflugel einmal von Hand 6ffnen und wieder schlie3en, um die Gangigkeit zu Uberprifen.

9. Motor (Abb 6.4.6 ) an vormontierte Halterung anbringen ( 3x Sperrzahnschraube M 6 x 12).

Motor befestigt mit
3x Sperrrzahnschraube M 6 x 12

aufgelegter
Antriebsriemen

Abb. 6.4.6 Sperrzahnmutter M 10 Abb. 6.4.7

10. Antriebsriemen Uber die Riemenscheibe ( Kopfstation A) und Riemenscheibe des Motors
legen.
Zum Spannen, bzw. Lockern des Antriebsriemen sind die Sperrzahnmuttern M 10 der
Motorhalterung zu losen.
( bei korrekter Riemenspannung ca. 9-10 mm Durchdriicken, mit 60 N méglich )
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6.5 Kettenabdeckungen ( Standard )

Es werden 2 verschiedene Kettenabdeckungen mitgeliefert :
2 Abdeckungen fir Kopfstation A ( Motorseite ) / B - gesteckt

Riemenscheibe

\ Abschragung

Abb. 6.5.1 Abb. 6.5.2

sowie 1 Abdeckung Obere Antriebstraverse - Befestigung mit Zylinderschrauben
( Antriebstraverse kompl. vormontiert mit Steuerung, Motorhalterung und Umlenkradern )

\ Befestigung :

3x Zylinderschraube M 6 x 12

Abb. 6.5.3

Die beide Abdeckungen der Kopfstationen ( Abb. 6.5.1, 6.5.2) werden nur gesteckt.
Der 3mm Spalt greift Uber das Blech der Kopfstation und der hintere Teil der Kopfstation -
Abdeckung liegt nur auf auf.

3 mm Spalt

Abb. 6.5.4
Die Abb. 6.5.4 zeigt die Abdeckung der Kopfstationen A/ B
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6.5 Kettenabdeckungen ( bei Option mit eins. Gegengewicht )

Es werden 2 verschiedene Kettenabdeckungen mitgeliefert :
1 Abdeckung von Kopfstation A ( Motorseite ) zur Kopfstation B
- Befestigung mit 4 Sechskantschrauben

— |

T
"

\ nicht vormontiert bei Option Ex

Ausflihrung

Befestigung

\
\ Abdeckung

Abb. 6.5.1
sowie 1 Abdeckung Antriebsrad - gesteckt und mit 1 Schraube befestigt

/ / Abdeckung

Befestigungsschraube M 6

Abb. 6.5.2

Die Abdeckung des Antriebsrades ( Abb. 6.5.2) wird gesteckt und zusatzlich mit einer
Schraube gesichert.

Der 4mm Spalt greift dabei tGber das Blech der Kopfstation ( Abb. 6.5.3).

Die Abb. 6.5.3 zeigt die gesteckte Abdeckung des Antriebsrades

1 4 mm Spalt der Abdeckung

/

Abb. 6.5.3
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7 E - Montage

Achtung : die max. Schliel3geschwindigkeit von 0,3 m/s ist nicht zu Uberschreiten !

bei Tiurabmessungen TBxTH £ 6 m? Vmax.=0,3 m/s
bei Tiurabmessungen TBxTH ® 6 m2 V max. =0,24 m/s

Grundsatzlich ist die Anschlussleitung (Kabelschwan z) des Steuer-, Regel- und

Anzeigegerates fest zu verlegen und so zu errichten | dass die Leitung den thermischen und
mechanischen Beanspruchungen hinreichend genigt.

Netzstrom 230V, 50 - 60 Hz. ( Steckdose auf Fahrkorb )

Der Schalter —rechts , Tur Zu ,, ist in den Sicherheitskreis einzubinden. ( 2 freie Adern im
Hangekabel )

Der Schalter — links , Tur Auf,, ( Option ) erforderlich bei Steuerung mit einer elektromagnetischen
Riegelkurve.

Riegelkurve - Abfall : nur bei Kabinen - Tur gedffnet ( Schachttir kann gedffnet werden )
Riegelkurve - Anzug : sofort nach Freigabe des Schalters ,Tur Auf ,, ( Schachttir ist verriegelt )

bitte auch beigelegtes Anschlul3bild beachten Zei  chnungs - Nr. 21 629- 4

Dieser Schalter ist nicht erforderlich bei einer mechanischen Entriegelungskurve. ( Option)

Signal fur Steuerung (Auf/Zu 12-24V)

Beim Ansprechen der Laufzeitiberwachung ( Aufzug ) muf3 das ,Tur Zu Signal ,abgeschaltet
werden, damit die Tur leicht aufgeschoben werden kann.

Bei alteren Aufzligen ohne Laufzeitiberwachung muf3 der vorhandene ,, Stop - Schalter ,,

( Notbrems - Schalter ) in der Kabine diese Funktion ibernehmen.
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8 Einstellung der Tur

Fur die Inbetriebnahme und Einstellung der Tlir — St euerung
wird auf die beigelegte Anleitung des Herstellers v erwiesen

zusatzliche Sicherheitshinweise sind einzuhalten

VKT mit Langer & Laumann - TSG 200/ 400 Ausgabe 11 vom 20.03.09
VKT mit Siemens ( optional ) - AT 40 Ausgabestand 1 /2011

bei Option Ex Ausfiihrung  (optional )
VKT mit Langer & Laumann - TSG 400 Explosionsgeschiitzt

Achtung: diese nachfolgenden Hinweise sind nur bei Siemens AT 40
anzuwenden ! ( Ubersicht der Bedienelemente S.8 )

Bei Programmstart ( VOr Einschalten der Netzspannung ) miussen AUF—-und Z U

Taster gleichzeitig betétigt sein. Zur Bestatigung zeigt die Anzeige H401 eine 8 (ca.
5s).

Sobald die Anzeige erlischt, mul3 der Anwender beide Taster loslassen ( Zeitfenster
ca. 3s) und bis zum Ende des Zeitfensters unbetati gt lassen.

Zur Bestatigung der erfolgreichen Aktivierung zeigt das Display nunein C 1.
Die Einstellung eines Wertes erfolgt mittels Servic  etaster S402 und S403 und

die Datenuibernahme durch eine  lange Betatigung ( >2s ) des Lernfahrttasters S401.
Die erfolgte Abspeicherung wird durch einen Punkt i n der LED-Anzeige bestétigt.

Eine kurze Betitigung des Lernfahrttasters S401 schaltet ledi  glich auf einen
anderen Parameterum. ( A/C)

Esistder Wert C 1 auf C 3 ( Fahrprofil 3 ) zu verandern.

Der Wert Aistauf O (Kréafte in SchlieRrichtung ) zu setzen.

Durch das Aus - u. Wiedereinschalten der Spannungsversorgung ( nicht Stecker
X3 ziehen ) wird das Meni verlassen.

Im Anschlufd ist die Lernfahrt durch Driicken des Ler nfahrttasters S401
durchzufthren.
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9

allgemeine Fehlerbehebung

Fehlermeldung bei Lernfahrt

Anschlag fur Gegengewicht an der Kopfstation A Uberprufen, ev. innere Sperrzahnschraube
I6sen und Anschlag nach oben oder unten verandern.

( Verstellmdglichkeit ca. 15°) siehe hiezu S. 13, Abb. 6.4.2

bei Option m. eins. Gegengewicht siehe hiezu S. 14, Abb. 6.4.2

Gleichlauf - Kette springt von den Kettenradern (e  ntfallt bei Option m.eins. Gegengewicht )
Kette spannen, mittels Kettenspannrad an der Antriebstraverse Zeichng. Nr. 17175 -4

Sitz des Gleichlauf - Kettenrades uberprifen

Zeichng. Nr. 17174 - 4 ( Gewindestift M 6 x 10)

b. Option m. einseitigem Gegengewicht
Es ist nur 1 Madenschraube der beiden Kettenrader von Kopfstation B nach Aufbringen der Kette
wieder anziehen.

Tarflugel schwergangig
Fuhrungsholme verschmutzt - reinigen
Turflugel, bzw. Fuhrungsholme verbogen - richten

Gegengewicht schwergangig
Gegengewichtsfiihrung verbogen - richten
Fuhrungsrolle Gegengewicht verstellt - ausrichten

Tarflugel lassen sich nicht schliel3en
Kettenlaufschema Uberprifen Zeichng. Nr. 17 176 - 4
bei Option m. eins. Gegengewicht Zeichng. Nr. 21 607 - 4

Antriebsriemen zu stramm
Spannung Uberprifen, ggf. lockern S. 15, Abb.6.4.6, 6.4.7
bei Option m. eins. Gegengewicht S. 16, Abb.6.4.6, 6.4.7
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10 Verschleild und Ersatzteile

Einfach-Rollenkette

DIN 8187 1/2" x 1/8"

Verbindungsglied-Feder fur Rollenkette 1/2 x 18"

Zahnriemen

Riemenscheibe 34 zahne / 49 Z&hne
Kettenrad fur Turfligel

Kettenrad fir Gleichlauf (entfallt bei Option m. eins Gegengewicht )
Fuhrungsschuh fir Fligel
Fuhrungsschuh fir Gegengewicht

Tursteuerung

Tirantriebsmotor

Tirantriebsmotor

Turschalter - links
Turschalter - rechts
Entriegelungskurve -
Entriegelungskurve -

41159 - links
41160 - rechts

rechts - standard

links — opt. Frankreich

rechts

links

N

Abb.10.1

21922

21921

—_—

21923

Abb.10.3

Abb.10.8

21923

Siemens
Langer & Laumann
Langer & Laumann Eex Ausfihrung

Siemens
Langer & Laumann
Langer & Laumann Ex Ausfihrung

Siemens
Langer & Laumann
Langer & Laumann Eex Ausfihrung

Artikel - Nr.

21920 Abb.10.5
21921 Abb.10.3
46549 Abb.10.8
46547 | 46604 Avb.10.7
21922 Abb.10.3
43746 Abb.10.3
21923 Abb.10.3
21923 Abb.10.3
46701

46551 Abb.10.4
46557 Abb.10.10
46703

46553 Abb.10.2
46560

46704

46555

46559 Abb.10.9
41158 Abb.10.6
41157 Abb.10.6
41160 Abb.10.1
41159 Abb.10.1

far Art. Nr.
Antriebs bzw.

Steuerungshersteller

N

& o

/\

. "

Yo e N

Abb.10.2

Abb.10.4

Abb.10.7

41157 -, rechts”
41158 — ,links"
inkl. Befest.teile

Abb.10.5

Abb.10.9

Ausgabe 09.2011_de
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Abb.10.10
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11 Notbefreiung

Vor einer Notbefreiung ist sich Gber Zusatzinformat ionen, in der Betriebsanleitung -
Aufzugsanlage zu informieren, anschlie3end sind fol gende Punkte zu beachten.

esdarf kein Tar-Auf und Tur-Zu Signal anliegen

es durfen keine Service -Taster betatigt werden

die Tur darf nicht in Bewegung sein

wenn moglich Steuerung stromlos schalten * ( Netzstecker ziehen)

*  nur im stromlosen Zustand lassen sich die Turflugel von Hand bewegen !

bei Option Ex Ausfiuhrung

Achtung !
Das Ziehen des Netzsteckers ( stromlos schalten )i  stim Ex — Bereich nicht zulasig

Auf die zusatzlich beigelegten Unterlagen fiir die E ~ x geschutzte Ausfihrung wird
hingewiesen.

Ausgabe 09.2011_de Seite 23



12  Wartung
Obwohl diese Hubtur fur den Einsatz in hoch frequen tierten Aufziigen geplant und
gefertigt wurde sind doch fur den Betrieb ein paar Dinge zu beachten.
In stark staubbehafteten R&umen sind die Aluminium - Fihrungen von Zeit zu Zeit zu reinigen.
Zur Schmierung sind silikonhaltige Sprays zu verwenden, keine handelsiibliche Ole oder Fette.
Das gleiche gilt fur die Ketten der Gegengewichte, sowie der Trfligel.

Es ist 6 - monatlich eine Sichtprifung am Antrieb vorzunehmen. Bei einem
Austreten von Schmierfett ist das Getriebe durch ein baugleiches zu ersetzen.

Der Antrieb mit dem Zahnriemen ist wartungsfrei ( auf aul3ere Beschadigungen zu achten ).
Die Vorspannung ist 3 - monatlich zu kontrollieren. (wie in 6.4 Montage - Ketten beschrieben )

Grundsatzlich wird aber empfohlen, den Riemen nach einem Betrieb von 2 Jahren, zu wechseln.

Der senkrechten Lauf des Gegengewichtes ist zu kontrollieren. Bei schiefen Lauf, bzw. nicht
gleichmafigen Abstand, ist ein frihzeitiger Verschlei® der Fiihrungsschuhe maoglich.

Abb. 12.1

Abstand Gegengewicht -

7 Fuhrungsholm
/gg/ Einstellschraube ( Unterseite )
e
e
W
|
p

I

Abb. 12.2
Die Kette der oberen Antriebstraverse, ist auf ausreichende Spannung zu Uberprtfen.

(‘ev. ist die Kettenschutz-Abdeckung zu entfernen )
- diese Kette entfallt b. Ausfliihrung mit eins. Gege  ngewicht -

Bei Beschadigungen ist grundsatzlich die Wartungsfir ma zu benachrichtigen und
gof. fur Austausch oder Reparatur der Teile zu sorg  en.
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13 Ex geschitzt

Einsatzziel und Verwendungszweck fir die Aufzugstir

Die Aufzugstir dient zum Offnen und SchlieRen des Fahrkorbes von Aufziigen in den Bereichen in

dehnen eine gefahrliche explosive Atmosphére auftreten kann.

Die Aufzugstir ist in Hinblick auf den Explosionsschutz nach den neusten Erkenntnissen sowie
Normen und Vorschriften der EU Richtlinie 94/9 ATEX konstruiert und kann in seiner gesamt
technischen Ausfiihrung zur bestimmungsgemé&Rlen Verwendung gemal} dieser Beschreibung in
explosionsgeféhrdeten Bereichen eingesetzt werden.

Das Tursystem besteht aus den Einzelkomponenten:

Antriebsmotor:

Hersteller
Ex-Kennzeichnung

EG Baumusterprifbescheinigung

Steuereinheit : Typ CCF...EJB
Hersteller

Ex-Kennzeichnung

EG Baumusterprifbescheinigung

Positionsschalter
Hersteller
Ex-Kennzeichnung
EG Baumusterprifbescheinigung

Typ EEx 13...

Ausgabe 09.2011 de

Typ Steuer-, Regel- und Anzeigegerat 07-61.2-...,

Bartec GmbH

Il 2 G/D EEx de [ia/ib] IC T6, T5
bzw. T4 IP66 T 80C bzw. T 95C
PTB 03 ATEX 1051

Firma BARTEC Nederland
112G EExdIIBT60or T50r T4
CESI 02 ATEX 097

Firma Steute Schaltgerdte GmbH Co KG,
I12 G/D EExd IIC T6/T5 IP65 T 80C/95C

PTB 03 ATEX 1068 X
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1. Anbindung des Motors wie unter 6.4 Montage - Ketten, Punkt 10, Abb. 6.4.6
beschrieben.

2. Riemen auflegen und spannen wie unter 6.4 Montage - Ketten, Punkt 11, Abb. 6.4.7
beschrieben.

Abb. 13.1

Motor befestigt mit
3x Sperrzahnschraube M 6 x 12

“

Ex geschitzter Motor der
Fa. Langer & Laumann

-~ pal

Die Abb. 13.2 zeigt eine, oberhalb der
Kabinendecke, angebrachte Steuerung

Der elektrische Anschluss an dem Antrieb darf nicht durch eine handelsubliche
Steckdose erfolgen. Die Streckdose / der Klemmkaste  n muss in
explosionsgeschitzter Ausfihrung montiert werden ( zB.II12GEExeT6)

Die Anbindung der Steuerung erfolgt Uber die angezeigten Befestigungspukte des
Steuerungsgehauses. Abb. 13.2 ( Befestigungsteile gehdren nicht zum Lieferumfang )

Achtung : die Tur ist vor Inbetriebnahme zu erden, alle Anbauteile mussen eine
leitende Verbindung zum Gehause besitzen !

Dazu ist es moglich, in eine Nut, des linken, oder rechten Fihrungsprofiles, eine 6-kt Schraube
einzusetzen.

Mittels Osenschraube und Kabel ( 1x 1,52) ist eineVerbindung zum Fahrkorb zu
schaffen
Bei der Ex - Ausfuhrung wird auf die zusétzlichen | nformationen Kleinsteuer - u.

Regelgerat Typ 07 - 61.2 stand 09.02.05, sowie den Langer & Laumann Schaltplan
vom 23.06.06 hingewiesen
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Sicherheitskreis

| safety circuit

Stop ( Notbremse ) Schachttiir - Schalter Circuit de Sécurité Riegelschalter
stop ( emergency brake ) door-switch " landing door " bolt switch
stop ( frein de secours ) Contact " Porte Paliére " Contact "Serrure"

m m m ? ?

—L————O0—~_—L4—I . ~——{¢

Start - Riegelmagnet -
\ start - bolt magnet -
Démarrage - electro
Kabinen - Licht 230V -aimant -
car light
lumiére de cabine % % %
== - === I . .
: Tirsteuergerdt AT 40 : Kabinenttir
| door operator | Q Zu 'dSCha“er
! Opérateurs de porte cabine ! ! car door
X4 24V DC X6 P P ._\LL_ door-switch “close”
Contact "Ouverture”
2 + 1 6 S 4 % 2 1 Porte de cabine
- f i i ('uniquement en
l position fermée )
| —e
|
a Kabinentir
2 Auf - Schalter
2 car door
o e - o
2 ! - u | o—— door-switch "open
2 3 : Tursteuergerat TSG 400 : Contact "Ouverture"
hal | door operator o Porte de cabine
T e % : 24V DC Opérateurs de porte cabine : | (uniqguement en position ouvert)
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Tur zu Bewegung nur bei geschlossener Schachttir
door close movement only at closed landing door
Fermeture porte cabine uniquement si porte paliere fermée
mechanische Riegelkurve elektrische Riegelkurve
mechanical retiring cam electrical retiring cam
Came mobile mécanique Came mobile électrique
Verriegelung erfolgt nach ca. 100 mm der Tir zu Bewegung Verriegelung erfolgt mit Tir zu Ansteuerung
door locks at 100 mm of closing movement locking takes place with door close activation
Verrouillage aprés 100 mm de fermeture Verrouillage au signal de fermeture
Entriegelung nur bei gedffneter Tur
unlocking only at opend door
Déverrouillage en fin d*ouverture
Maf3stab Baugruppe
GmbH
Siemensstr.11, 21509 Glinde 606
Tel. 040/727766 - 0, Fax -55
Datum 22.04.2010 Bezeichnung
. Anschlul3 - VKT
Gezeichnet | Jakob .
Geprift connection - VKT
connexion - VKT
Norm DIN 7168 - m
Auftrag Nr. Zeichnung Nr. Az

21629 - 4 BLivon1 O1
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E Hub travel course | 31 _|

_ ~54 22 TB dw Ip +#1
G m b H Mafstab Baugruppe
Siemensstr.11, 21509 Glinde 1:2,5 606
Tel. 040/727766 - 0, Fax -55
Datum 20.07.1999 Bezeichnung .
Gezeichnet  Jakob Anbau - Entriegelungskurve
Geprilft extension - locking mechanism
Norm DIN 7168 -m construction - trace du verrouillage
Auftrag Nr. Zeichnung Nr. AZ

17171 -4

T:\SolidWorks\Hubtur\VKT 2011\Version 2011\Kurve_Schalter\Entriegelungskurve\



Fuhrungsschuh
guide shoe

coulisseau

Kettenfestpunkt inkl. Anschlag
chain attachment point incl.stop
point de fixatio de la chain incluant la butee

b

\

Anschlagpuffer
striker )
tampon du butoir Umlenkrad Flugel

panel pulley
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I
! Sperrzahnmutter M6
| star washer M6
I
I
I
I
I
I

ecrou - frein M6

Splint @ 2 x 16, DIN 94
plin @ 2 x 16, DIN 94
goupille fendue @ 2 x 16, DIN 94

Fligel |

panel |
vantail |
G m b H Mafstab Baugruppe
Siemensstr.11, 21509 Glinde 1:2,5 606
Tel. 040/727766 - 0, Fax -55
Datum 20.07.1990 Bezeichnung H _ .
Gezeichnet | Jakob EInSte”ung Flugel
Gepriift Adjustment - panel
Norm Reglage - vantail
Auftrag Nr. Zeichnung Nr. AZ
17172 -4
T:\SolidWorks\Hubtur\VKT 2008_2009\Version 2009\Flugel\
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TB/dw/lp *1 52
G m b H Mafstab Baugruppe
Siemensstr.11, 21509 Glinde 1:1 606
Tel. 040/727766 - 0, Fax -55
Datum 06.06.1997 Bezeichnung "
Gezeichnet | Jakob TurSChaIter
Gepriift dOOI‘ switch /
Norm DIN 7168 - m interrupteur de porte
Auftrag Nr. Zeichnung Nr. AZ
! " #
16028 = 4 B.ivonl (2
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1

o (o]
° 9
° \ \ /
\ / i
nicht vorhanden bei Option
nicht vorhanden bei Option mit 1 Gegengewicht
mit 1 Gegengewicht not used with option
not used with option 1 counterweight
1 counterweight \
)
B —(
$ $
%
G mbH Maf3stab Baugruppe
Siemensstr.11, 21509 Glinde 1:50 606
Tel. 040/727766 - 0, Fax -55
Datum 20.12.2005 Bezeichnung . .
Gezeichnet | Jakob Anblndu.ng Ar.]trleb
Gepriit connection drive
Norm DIN 7168 - m assemblage entrainement
Auftrag Nr. Zeichnung Nr. AZ
17174 -4 B.1von1 03
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G mbH Maf3stab Baugruppe
Siemensstr.11, 21509 Glinde 15 606

Tel. 040/727766 - 0, Fax -55

Datum 20.07.99 Bezeichnung
Gezeichnet | Jakob

Gepruft

Norm DIN 7168 - m

Auftrag Nr. Zeichnung Nr.

17175-4

Gleichlauf - Antrieb
compensation - drive
synchronisme - entrainement

Az

Bl.1von 1

T:\SolidWorks\Hubtur\VKT 2008_2009\Version 2009\Kampfer\
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Kopfstation B
main station B
tete B

chain bolts

Kettenbolzen
boulons de la chaine

Kopfstation A
main station A
tete A

Kopfstation B
main station B

tete B

Kette Flugel |
chain panel |
chaine ventail |

Flugel |
panel |
Ventail |

|}

KFF

Gegengewicht
counterweight
contrepoids

Flugel 111
panel Ill
Ventail Ill

Kopfstation A
main station A
tete A

Kettenfestpunkt Fliigel Il
ventail Il

chain attachement
point de fixation

Gegengewicht
counterweight
contrepoids

/
Flugel Il
panel Ill
Ventail Ill
Flagel Il 5 °
panel Il
Ventail Il ™
\
5 v
Flugel |
panel |
Ventail |

Kettenbolzen
chain bolts
boulons de la chaine

Umlenkrad Flagel IV
split link panel IV
poupee de renvoi
ventail IV

Flugel I
panel Ill
Ventail 11l

Umlenkrad Fliigel Il
split link panel Il
poupee de renvoi vetail Il

Kopfstation A
main station A
tete A

Kettenfestpunkt Flugel Il
chain attachement point panel IlI
point de fixation de la chaine aile Ill

Flugel IV
panel IV
aile IV

RN R

anel Il .
rentvoi ventail Il

link

Umlenkrad Fligel 11
on cﬁe

Flugel Il
panel Il
Vetail Il

Kettenbolzen
chain bolts
boulons de la chaine

Flugel |
panel |
Ventail |
Mafstab Gewicht
GmbH
Siemensstr.11, 21509 Glinde 1:5
Tel. 040/727766 - 0, Fax -55
Datum 24.03.2009 Bezeichnung — Trgg ketten
(éezelchnel Jakob chain
eprift !
Norm DIN 7168 - m chaines
Auftrag Nr. Zeichnung Nr. Bl 1von1
21607 - 2

TASolidWorks\HubtUr\VKT 2008_2009\Version 2009 eins.GG\Ketten\
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Kopfstation A Kopfstation B

main station A _ main station B
tete A Antriebstraverse tete B
drive crossover
Linteau
o ® Turantrieb + o} | |
N door drive A
¢ y Motor - réducteur \ °
o L - = o
° ° N~
\ S
° o : j' r .E °
!
Tursteuerung . . .
car control nicht vorhanden bei Option
Coffret de commandes mit 1 Gegengewicht
not used with option
1 counterweight b
Fihrungsholm 22
guide rail
profil de 52
guidage - -
1 o
—
+
°
<
o
I
}_
o
o <
< =
- —
o
=
o
! =
1
Anbindung Kabine
S M8 x 16 + Sperrzahnmutter
E attachement to car
- & M8 x 16 + star washer
.o Liaison & la cabine M8 x 16 avec
g 29 écrous freins
[0 8 0
°5 8
52
D0 k
O EC o
$32 22 9
mEuw N
| — |
+35 +35
25 -30 - TB dw Ip #1 =25—25
Mafstab Baugruppe
GmbH
Siemensstr.11, 21509 Glinde 1:15 606
Tel. 040/727766 - 0, Fax -55
Dat 21.07.99 Bezeichnun
um ¢ Rahmen
Gezeichnet Jakob
Gepruft frameS
Norm DIN 7168 - m porthue
Auftrag Nr. Zeichnung Nr. AZ

17177 -4 Bl.ivon1 03
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Fuhrungsschuh
guide shoe

Coulisseau

jC—) ) \).'.7.[ ““““““ i
Coir

Kettenfestpunkt

chain attachement point
point de fixation de
la chaine

Flugel IV
panel IV
ventail IV

Flagel Ill

\ \ 0
_____________ — _____.:|____________
Umlenkrad Flugel F Jﬁ 3 |
split link panel A
Pignon de renvoi t‘:‘:‘( \LTTT':I
du vantail \ T
\| \|
\ \
\ \
\ \
\ \
Kettenfestpunkt

chain attachement point
point de fixation de
la chaine

panel Il

ventail lll

i) ’g
I

Flugel Il
\ panel I
\ \ vetail I
\ \
\ 1Ok E
Kettenfestpunkt \
chain attachement point
point de fixation de . .
la chaine -
0 R - — R ©
) . * e
= _ Co o]
\ \
\ ' Flugel |
\ L Kontakthalter panel |
Anschlag f. Kurve \ \ contact switch ventai |
striker for curve \ \ support de contact
butée 1 T -~
d’entranement de 188 o > O e s
came (option) ¢ (¢
L]_F, S,
bl C ————————————:—ﬁ\ \ _______o ____________ o] © hd
= ,\ \ =
G m b H MaRstab Gewicht
Siemensstr.11, 21509 Glinde 1:10
Tel. 040/727766 - 0, Fax -55
Datum 26.07.99 Bezeichnung .
Gezeichnet | Jakob Flugel I - IV
Gepriift p_anel -1V
Norm DIN 7168 - m ailes 1-1v
Auftrag Nr.

Zeichnung Nr.

17178 - 4
T:\SolidWorks\Hubtur\VKT 2008_2009\Version 2009\Flugel\
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6LGRRU
%HWULHEV XQG ORQWDJHDOQ

9HUVLRQ $XVIDEHVWDQG

ZZZ VLHPHQV GH VLGRRU SIEMENS



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

, QKDOWVYHU]JHLFKQLV

,QKDOWVYHU]JHLFKQLV

SHFKWOLFKH +LQZHLVH

$O0JHPHLQH 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH
(LQOHLWXQJ

%HJULIIH $EN-.U]JXQJHQ
hEHUVLFKW GHU %HGLHQHOHPHQWH
YXQNWLRQHQ XQG *HUIWHUHDNWLRQHQ
/JHUQ XQG 7HVWIDKUW

7h5 $8) %HIHKO

7h5 =8 %HIHKO

6HUYLFHWDVWHU
3DUDPHWHUHLQVWHOOXQJ
%ORFNLHUHUNHQQXQJ A=8"
%ORFNLHUHUNHQQXQJ A$8)’
1HXDQODX!| QDFK 6SDQQXQJVDXVIDOO
6FKOLH%NUDIW

IRWEHIUHLXQJ

'UIQJHOQ

(LQJDQJ

/ILEFKWVFKUDQNH

'&36 'RRU &0RVHG 3RVLWLRQ 6HQVRU
1IRWVWURPYHUVRUJXQJ RSWLRQDO
hEHUODVWVFKXW]

(UHLJQLV XQG 6WDWLVWLNVSHLFKHU
OHFKDQLVFKH ORQWDJH XQG (LQVWHOOXQJ
(OHNWULVFKH (LQVWHOOXQJ XQG ,QEHWULHEQDKPH
'LH 5SHODLVNRQWDNWH RSWLRQDO
&$1 ORGXO RSWLRQDO

'LH )DKUNXUYH

3UR%OH $7 )LUPZDUHYHUVLRQ
ORWRU

ORWRU

ORWRU

%HWULHEV]XVWDQGVDQ]HLJH
*HVFKZLQGLJNHLWVJUHQINXUYH

'DV 6FKDOWQHW]WHLO 6LGRRU 1
%HVWLPPXQJVIHPI%HU *HEUDXFK
*HUIWHDXIEDX XQG )XQNWLRQ
$QVFKO*VVH XQG /(" $Q]JHLJH
(LQJDQJVOHLWXQJ ;
$XVIDQJIJVIDQJIJVOHLWXQJ ;
hEHUODVWEHWULHE
XU]JVFKOXVVVFKXW]



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

/(" $Q]HLJH

ORQWDJH XQG ,QEHWULHEQDKPH

(LQEDX

$QVFKOXVYV

,QEHWULHEQDKPH

'DV 1IRWVWURPPRGXO

9HUELQGXQJ GHV 1RWVWURPPRGXOV PLW GHP 6WHXHUJHUIW

7HFKQLVFKH 'DWHQ

*OHLFKVWURPJHWULHEHPRWRU

6FKDOWQHW]WHLO 6LGRRU 17

BWHXHUJHUIW

9RUVFKULIWHQ XQG 1RUPHQ

$QKDQJ

$QKDQJ ,GHQW 1XPPHUQ GHU (LQJHOWHLOH

$QKDQJ OD%EODWW 6WHXHUJHUIW $7

$QKDQJ 6FKDOWQHW]WHLO 6LGRRU 17

$QKDQJ *HWULHEHPRWRUHQ
9 *HWULHEHPRWRU PLW 6FKZLQJPHWDOO XQG ORQWDJHZLQN
9 *HWULHEHPRWRU PLW 6FKZLQJPHWDOO XQG ORQWDJHZLQ|
9 *HWULHEHPRWRU PLW 6FKZLQJPHWDOO XQG ORQWDJHZLQ|

$GHUEHOHJXQJ GHV ORWRUVWHFENHUV

$QKDQJ 8POHQNUROOH PLW 6SDQQYRUULFKWXQJ XQG ORQW

$QKDQJ 7+UPLWQHKPHU

$QKDQJ ORQWDJHYRUVFKODJ

$QKDQJ $QVFKOXVVVFKDOWELOG 6WHXHUHLQJIQJH

$QKDQJ OD%]HLFKQXQJ IRWVWURPPRGXO

$QKDQJ $QVFKOXVVNDEHO I+U 1IRWVWURPPRGXO

$QKDQJ 'LDJQRVH XQG 3DUDPHWULHUXQJ
7HUPLQDOPRGXO XQG 6HUYLFH 7RRO
OHQ-

6LGRRU 6RIWZDUH .LW
,QVWDOODWLRQ 6LGRRU BRIWZDUH .LW
6LGRRU 8VHU 6RIWZDUH

6HUYLFH 7RRO (PXODWLRQ

J)DKUNXUYHQ (GLWRU

2V]ILOORVNRS )XQNWLRQ

6LHPHQV +&6 )LUPZDUH /RDGHU

(OHNWULVFKH (LQVWHOOXQJ PLW GHP OLQLPDOHGLWRU
(LQVWHOOSURWRNROO

1IRWL]HQ

Zeichen Hinweis |

In der Anleitung sind die Abbildungen auf das Sidoor Software Kit Version 1.11 und die AT40
Version 1.04 bezogen. Bei anderen Versionen kénnen die Abbildungen geringflgig abweichen.



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

SHFKWOLFKH +LQZHLVH

‘DUQKLQZHLVNRQJHSW

'LHVHV +DQGEXFK HQWKIOW +LQZHLVH GLH 6LHLIXX&UMB@®LFKHUK
6DFKVFKIGHQ EHDFKWHQ PeVVHQ 'LH +LQZHIKWHHLWXV,KYGE G %HBK LA
‘DUQGUHLHFN KHUYRUJHKREHQ +LQZHLVH |[XREQPHDQRIHUHBEBFKVF
-H QDFK *HIIKUGXQJVVWXIH ZHUGHQ GLH :DUQKRQUZH LALH I ROJEQ H K
GDUJHVWHOOW

*()$+5
EHGHXWHW GDVV 7RG RGHU VFKZHUBALYGEGHUY U E HINWE $ BHH BRRNHD-
9RUVLFKWVPD%QDKPHQ QLFKW JHWURIIHQ ZHUGHQ

:$5181*
EHGHXWHW GDVV 7RG RGHU VFKZHUND QUBHOQ @ HULOIHMO YWY B H HE RVHG
IRUVLFKWVPD% QDKPHQ QLFKW JHWURIIHQ ZHUGHQ

9256,&+7
PLW :DUQGUHLHFN EHGHXWHW GDVV HLQH ORIQF KMAK) Q| WIS HHU YHU O F
HOQOWVSUHFKHQGHQ 9RUVLFKWVPD% QDKPHQ QLFKW JHWURIIHQ ZHU

9256,&+7
RKQH :DUQGUHLHFN EHGHXWHW GDVV 6DFKVEFWD G H B FKIH@QW BIQW H Q
IRUVLFKWVPD% QDKPHQ QLFKW JHWURIIHQ ZHUGHQ

$FKWXQJ
EHGHXWHW GDVV HLQ XQHUZ+*QVFKWHV (UJDHEZMHQYQREGHW HGWW B QIS
+LQZHLYV QLFKW EHDFKWHW ZLUG

%HLP $XIWUHWHQ PHKUHUHU *HIITKUGXQJVVWYX I MHZH L PR HA FKH/
BWXIH YHUZHQGHW :HQQ LQ HLQHP :DUQKLQZHRY HRQLWF IGlI6 P QDIHIZ®!
ZLUG GDQQ NDQQ LP VHOEHQ :DUQKLQZHLV ]X\@WQODR K HH LM VBIUC

+,1:(,6
,P 6LQQH GLHVHU %YHWULHEVDQOHLWXQJ LVW HNWHRGHRKBHOQH ,QIF
MHZHLOLJHQ 7HLO GHU %HWULHEVDQOHLWXQJWDXH GHNOQEHR®RQGH

4XDOLS]LHUWHVY 3HUVRQDO

'DV ]X GLHVHU 'RNXPHQWDWLRQ JXJHK|ULJHI8W K& XNW\H Z I8 L\DW Bl G C
$XIJDEHQVWHOOXQJ TXDOL%]LHUWHP 3H UV RKQDOQ JHXHD G-KIDE MH ZNH
$XIJDEHQVWHOOXQJ ]XJHK|ULJHQ 'RNXPHQW DWKLIDRQN HQN & H\LR ® B H K
XQG :DUQKLQZHLVH 4XDOL%]LHUWHY 3HUVRQBQ WNDW WDXXQ J UBHY &K V]
LP 8PJDQJ PLW GLHVHQ 3URGXNWHQ 6\WWHPHQ 5 HVIKNHX QX HHQ NX Q
YHUPHLGHQ

%HVWLPPXQJVIHPI%HU *HEUDXFK YRQ 6LHPHQV 3URGXNWHQ
%YHDFKWHQ 6LH )ROJHQGHYV

9256,&+7
6LHPHQV 3URGXNWH G.UIHQ QXU I«U GLH LP .DWEKORY XQG LQ GHU
'RNXPHQWDWLRQ YRUJHVHKHQHQ (LQVDWUHPGHK YRIGZNMWYB W @HUG



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

NRPSRQHQWHQ ]XP (LQVDW] NRPPHQ P+VVHQ GZ HH HYGRIY ¥ HIQP WIPIVQ
'"HU HLQZDQGIUHLH XQG VLFKHUH %HWULHEUGKY SRRWS X N IVFK Y H W PAH\
/IDJHUXQJ $XIVWHOOXQJ ORQWDJH ,QVW DX®AJDIDLR QQ V, & PIY\E K DHDENXX
YRUDXV 'LH ]XOIVVLIJHQ 8PJHEXQJVEHGLQJXQJHQ @PZNVWIQ HY GIHIXD(
]XJHK|ULJHQ 'RNXPHQWDWLRQHQ P+VVHQ EHDFKWHW ZHUGHQ

ODUNHQ

$O0OH PLW GHP 6FKXW]JUHFKWVYHUPHUN $ QHNHIEQHH QRKHQHNDH B QHHO E
GHU 6LHPHQV $* 'LH *EULJHQ %H]JHLFKQXQJHQ \LIQL G L K\HHUWH ® F% H Q DWW
GXUFK '"ULWWH I+U GHUHQ =ZHFNH GLH 5HFKWH GHU ,QKDEHU YHUOH

+DIWXQJVDXVVFKOXVV

‘LU KDEHQ GHQ ,QKDOW GHU 'UXFNVFKULIW DXI Q& UHLUIBY WIPP X Q J
6RIWZDUH JHSU+IW 'HQQRFK N|QQHQ $EZWVRARXDHH@HQL PKRNVGIDXAWI H V
GLH YROOVWIQGLJH hEHUHLQVWLPPXQJ NHLQH *H ZIK UJXEFHNW@ K K B HVQ
ZHUGHQ UHJHOPI%LJ *EHUSU*IW QRWZHQGLJHHREH® $WXOUHH® VL QG
HQWKDOWHQ

$OO0OIJHPHLQH 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH

9RU GHU ,QEHWULHEQDKPH EHDFKWHQ
/HVHQ 6LH GLH YRUOLHJHQGH "UXFNVFKULIW VR URUIPMNA U REXHIF KX & L |
,QVWDOODWLRQ ]XP *HEUDXFK XQG ]XU 6LFKHUKHLW GHV *HUIWV

'$5181*

1XU HQWVSUHFKHQG TXDOL%]LHUWHYV 3HUVRIQQ Q& B WD UEY IGUHPHP *
'LHVHV 3HUVRQDO PXVV JU*QGOLFK PLW DOOHQ JPQRWQR® X GG WL C
7 UVWHXHUJHUIWYV $7 JHPI% GLHVHU %HWULHEVDQOHLWXQJ YHUW!

4XDOL%]LHUWHY 3HUVRQDO LP 6LQQH GLHVHU % HM QGHENDDROGIH Q/ XC
PLW $XIVWHOOXQJ ORQWDJH ,QEHWULHEVHWDX®JVIDE % Q\E U EHE G
LKUHU 7IWLIJNHLW HQWVSUHFKHQGHQ 4XDOL%NDWLRQHQ YHUI*JHQ

$XVELOGXQJ RGHU 8QWHUZHLVXQJ RGHU %HUH¥WWPHXDHP 166V G RPN |
6WDQGDUGY GHU 6LFKHUKHLWVWHFKQLN HLQ XQG DXV]XVFKDOWHQ

$XVELOGXQJ RGHU 8QWHUZHLVXQJ LQ 3<HJH X QIBNMDEUMDXFKY BQJIH P
JHP1% GHQ 6WDQGDUGY GHU 6LFKHUKHLWVWHFKQLN

BFKXOXQJ LQ HUVWHU +LOIH

'"HU HLQZDQGIUHLH XQG VLFKHUH %HWULHE7GDBVISR U WU IM ¥ KJIHHW HF K
/IDJHUXQJ $XIVWHOOXQJ XQG ORQWDJH VRZLIQ ¥RDOMX\Y LI IHRY BBV H G
$0O0OH HOHNWULVFKHQ 9HUELQGXQJHQ VLQG YRW IENHW ] X ESHIWIMICH EQHDL
$UEHLWHQ DP 7UDQWULHE LVW GLHVHU GXWVUR K JXLQHIKHM @ H VX 1\W WH\DW

+,1:(,6
,Q GHU $QOHLWXQJ VLQG GLH $EELOGXQJHQ DXI| 6LGRRIHBVHR®GRIW
EHJRJHQ %HL DQGHUHQ 9HUVLRQHQ N|QQHQ GHKHREELOGXQJHQ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

(LQOHLWXQJ

'"HU .RPIRUW $XI]XJW.UDQWULHE $7 LV\& HPLLQV AG @RV HDOEQ IQIHH@ WKHQUG
6FKDFKWW+sUHQ PLW HLQVWHOOEDUHQ *HVFKZLUQGILWNEHWEIPQX QG ¢
NJQQHQ =XGHP NDQQ HU DOV $QWULHE YR Q JMWDD I3VE HWUNLD WAHKQ @ |
HLQJHVHW]W ZHUGHQ 'LH ZDUWXQJVIUHLH $®@WUE KEWKHRPRRWR & H
QLFKW VHOEVWKHPPHQGHP *HWULHEH XQG ZLUGW>EHK\WKDIKQ S JF
HUIROJW PLW HLQHP =DKQULHPHQ 'HU =DKQULHRH® QG NBBQ RI
]ZHL 7+UPLWQHKPHUQ EHVW+FNW ZHUGHQ 'D®XUDB K FX| QH)®I\@ WDRZ RIK
7+UHQ DQJHWULHEHQ ZHUGHQ

'HU $7 ZLUG ]XU]JHLW PLW IROJHQGHQ ORWRUHQ DXVJHOLHIHUW

o 9 $ ORWRU I-U PD[LPDO NJ *HVDPWW.-UEODWWPDVVH
o 9 $ ORWRU I-U PD[LPDO NJ *HVDPWW.-UEODWWPDVVH
o 9 $ ORWRU I-U PD[LPDO NJ *HVDPWW.-UEODWWPDVVH

'"HU 7+UDQWULHE NDQQ PLW XQWHUVFKLHG O HRO VQIHEG B 6K W H® N\«
UHFKWYV VLHKH =HLFKQXQJ LP $QKDQJ )+U G} Q HaKW UIQHEY BKIVOMW
EHQIWLJW 'LH 7+UZHLWH VRZLH GLH 3RVLWLRQHQVS®)HOPG ESQHHU
$Q]JHLJH GHU DNWXHOOHQ %HWULHEV]XVWIQGH! HUIROWRV GXUFK HI
BWHXHUJHUIW

P $QKDQJ VLQG DOOH ZLFKWLJHQ 0D%]HLFKQXQ JEHQ M QG FORQUDD J

l*+U GLH %HVWHOOXQJ GHU HLQ]JHOQHQ $QW U LIHEBEAMIRPG RIQMQAIHILL €
*HUIWH DE )LUPZDUHYHUVLRQ

+,1:(,6

'LHVH % HWULHEVDQOHLWXQJ HQWKIOW DXV PWWOGHKHGHU hEHUVLE
'HWDLOLQIRUPDWLRQHQ ]X DOOHQ 7\SHQ GHV 3QRBINMWY PDD® NEHY
$XIVWHOOXQJ GHV %YHWULHEY RGHU GHU ,QVWDQGKDOWXQJ EHU-

"HLWHUH ,QIRUPDWLRQHQ ]X GLHYEPHIURCXNMWUXDOG WHQQH B +E I
7HO )*U WHFKQLV¥@H BQMHEWW3WREOHPHQ GLH
%HWULHEVDQOHLWXQJ QLFKW DXVI+KUOLFK JHQXW HE BQD®IGH ®MW ZH
BHUYLFH +RWOLQH 7HO

(V ZLUG GDUDXI KLQJHZLHVHQ GDVV GHU ,QKDO W IGQHW H U+ BoHIWWHIQ
RGHU EHVWHKHQGHQ 9HUHLQEDUXQJ =XV D/JHVR\GR G HL GH YA \BH\F KOVE
VROO 6IPWOLFKH 9HUS<LFKWXQJHQ YRQ 6LHPHQYI HHWUWEIDQ VEIFK I
DXFK GLH YROOVWIQGLJH XQG DOOHLQJ*OWLJH *HEZUKUIDHIOLW X B QV
*HZIKUOHLVWXQJVEHVWLPPXQJHQ ZHUGHQ GXULFKEGDB GHVWXQX Q@ &
HUZHLWHUW QRFK EHVFKUIQNW

+,1:(,6

'LH 6FKDOWQHW]WHLOH GHU 6\VWHPVHULH $7 WEFQG WP UWPH%%QHP DQ
DXVIJHVWDWWHW 'LHVHU 6WHFNHU G D UQ LWVOWNHHQL Q4+HU DHOQO  HHQUWA W BI
VWHOOW HLQHQ 7HLO GHU 6LFKHUKHLWVNHWWH XCGHWLIRQ\GWHP YL LE
%HWULHEVDQOHLWXQJHQ DOOHU $7 6WHXHUX QLM KDEHIPLVE @G BQ
$QZHLVXQJ GDV 6\WWHP YRU $UEHLWHQ DQ G HWPWSQ Q¥ UH HEK ORRK \LHi(
6FKDOWQHW]WHLOH DXFK PLW HLQHP VH SIDQUD MHO GRa R WX X VD G Fak
JHPI% (1 JHUWL%]LHUWHQ *HUIW GDU XQ& RK@MG/ Q LIG-IXW PO VG/H



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

JHQDQQWHQ *U*QGHQ QLFKW DXVJHI*KUW ZHUHGHIG GHIRIWGHUBMHY WL
QRWZHQGLJH 1HW]JWUHQQXQJ QLFKW JHZIKAQIHIQV /G V& HB U R P RRIQPBIQG
GHU 6\VWHPVHULH $7 ORWRU 6WHXHUXQOXV¥RKDGEW @BWKWR L O-KIJIN
XQG HWZDLJHU (UVDW]DQVSUsFKH

9256,&+7

'LH PD[LPDOH VWDWLVFKH 6FKOLH%NUDIW GQUHZ2{LGWWH % H U @ INFVKLW K
*EHUVFKUHLWHQ

+,1:(,6

'LH HUPLWWHOWHQ RSWLPDOHQ (LQVWHOOXH)JE QURNR RBODMHWE KL

QRWLHUW ZHUGHQ 'LHVH 3URWRNR OO HMWR@AWEHU B X\W K HEHDLO W
ZHUGHQ

%HJULIIH $EN.U]JXQJHQ

,QLWLDOJHVFKZIYQ®PINHIMUWH *HVFKZLQGLJNHLW QDFK 1HW]HLQVF
glIIQXQJVULFKWXQJ ELV 1RUPDOEHWULHE HUNDQQW ZLUG

6FKOHLFKIJHVFKZLYQHUBNRGWUWH *HVFKZLQGLIJNHLW LQ GHU 1IKH GH
$XITXIVWeU 6FKOHLFKVWUHFNH

6FKZHUWJHVFKZLQGEUMNKGHUWH *HVFKZLQGLIJNHLW LQ GHU 1IKH GH
$XITXIVWeU 6FKZHUWVWUHFNH

BFKOHLFKVWWHBFANHIEHUHLFK LQ GHU 11KH GHU $8) 3RVLWLRQ

6FKZHUWVWUHHARKUEHUHLFK LQ GHU 1I1KH GHU =8 3RVLWLRQ

JLUPZDUGBRIWZDUH GHV 7-UVWHXHUJHUIWV $7
)XQNWLRQVHUGH

) (
/(" IHXFKWGLRGH
3( SBURWHFWLYH (DUWK 6FKXW]HUGH
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$XITXIVW.UDQWULHE $7
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+ /&' 'LVSOD\

6 6 %HGLHQWDVWHQ I«U 7THUPLQDOPR



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

)XQNWLRQHQ XQG *HUIWHUHDNWLRQHOQ

/[HUQ XQG 7THVWIDKUW

"XUFK %HWIWLIJXQJ GHV /HUQIDKHWWWURPWHWNKYBKH ZDUGPEWHUHUPLWYV
(UNHQQXQJ GHV ORWRUW\SV
(UNHQQXQJ GHU 7 UEHZHJXQJVULFKWXQJ XQG GHU 3RVLWLRQ =8
(UPLWWOXQJ GHU 5HLEXQJVZHUWH GHV 7«UV\VWHPV XQG GHU 7-U
(UPLWWOXQJ GHU 7*UZHLWH XQG GHU 3RVLWLRQWABHLBAKOLH% HQ
YROOVWIQGLJ GXUFKIDKUHQ LVW XQG GLH 3RVLWDRRBU & RHQ U WL RXIW
6SHLFKHUXQJ GHU 3DUDPHWHU

7h5 $8) %HIHKO

%HLP 7h5 $8) %HIHKO |[IIQHW GLH 7+U HQW VS UNFK W®® BGIIH HLHU HAMN
DQVWHKW 'LH hEHUJIQJH GHU )DKUNXUYH DU X QR QV UM FKIQHXXDLG b
XP *HUIXVFKH ]X YHUPHLGHQ GLH DXI *UXQG GHV &S\WMAQN JZLVFKHQ
HQWVWHKHQ N|QQWHQ 'LH 7+U HUUHLFKW GGHJNRMMN L' RQ BB ZQ UG K
DQVWHKHQGHP 7h5 $8) %HIHKO GLH 7+U PLW HHXBDPWHGX]LHUWHQ 0
'"HU 7h5 $8) %HIHKO PXVV ZIKUHQG GHU JHMHIPWHQ glIQXQJVIDKUW
'"HU 7h5 $8) %HIHKO PXVV VWIQGG&H W §8)\WIRIVH QY LRHQPLOQ' DXHUPRPHQV
'"HU 7h5 $8) %HIHKO KDW 3ULRULWIW JHJHQEEHU DOOHQ DQGHUHQ ¢

7h5 =8 %HIHKO

=XP 6FKOLH%HQ GHU 7.U PXVV GHU 7h5 =8 %HIHKO%DXHAUQG G®IOQH/ \WH
PLW UHGX]LHUWHP ORPHQW ]XJHKDOWHQ VRODQJH GHU 7h5 =8 %HIF

6HUYLFHWDVWHU

OLW GHQ 6HUYLFHWDVWHUQ $8) 6 XQG =8 6/W DNXIVQIXG L¥QT U YR
]XJHIDKUHQ ZHUGHQ 'XUFK GDV %HWIWLJHOXG@LUHXN UN] DV WK DX HWHKQO
DQOLHJHQGHQ (LQJDQJVVLIJQDOHQ GHQ 7h5 $8) E]Z 7h5 =8 %HIHKO

SDUDPHWHUHLQVWHOOXQJ

=XVIW]JOLFKH (LQVWHOO XQG 'WH@ BSOWPTHUPRIKQNDHOPWRGCXELBDY 6HUY |
GLH 6LGRRU 8VHU 6RIWZDUH 'DNKAKVAL®BDWOY BRGXEG WV VWY LQWHJIUL
7RRO LVW DOV ]XVIW]OLFKH 2§WLRQGCH/QUH GHW BWKDICHVWAOHBRKWY DQJI
NRPIRUWDEHOVWH 'LDIJQRVHP|JOIBWKNHERIEZBWHW+GHHEHIGRRQQ HL(
86% $GDSWHU %HVWDQGWHLOQGHWGELVNGCRRHIXARIWAD WY DQIH/FKORV\

+,1:(,6
'LH DNWXHOOHQ 3DUDPHWHU ZHW GHXQY P GQB HHENY $BDUQ AHWHU «EHUVF
GLUHNW EHLP $QOHJHQ GHU 1HBANWSDQ @XQJEGMNUWHIW IDKWAWMEUG LP O



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

GHU 7+U /HUQIDKUW 7DVWH EHWKWEZHNWERQ @ TE& WG \QMHHHPQWWOXQJ ¢
)DKUNXUYHQSDUDPHWHU .UDIW JUEDMHEHRQCU KDXAWR QP HGWAD[ 6FKOI
VRZLH GLH 'UIQJHOJHVFKZLQGLJINWHILLW QHU GHE@ LW\QVSHERVOHQJIODVVH EHJ

%ORFNLHUHUNHQQXQJ A=8"

‘LUG GLH 7+U EHL DQVWHKHQGHP 7h5 =8 %HIHKO L QG5UWHKWXQLUHAYS
VLH 1DFK GHP (UUHLFKHQ GHU 2IIHQSRVLWLRPQYRRK G HIF %\ QGELHH Qe
PLW QRUPDOHU *HVFKZLQGLJNHLW $QVFKOLHY%BAQGGIIKNM.WLH PL\
,QLWLDOJHVFKZLQGLJNHLW JHJHQ GDV +LQXHYNW.IVRRQA WG YHUVI
NRQWLQXLHUOLFK GXUFKJHI+KYRUKRO®HQH G\ V IHDRKGHHPHYWLIXQ
I IKUW GLH 7°U PLW YHUPLQGHUWRUPBHYFRKXH QBY SNMHEWHRDNVH 3RVLW
+LQGHUQLVVHYV KLQDXV XQG VW WZ HGIDRIQNGRRU B B DWW O LEFRKKHIQ Ml %0 J H \

%ORFNLHUHUNHQQXQJ A$8)"

'LUG GLH 7+U EHL DQVWHKHQGHW X®5 £%)8 % HERONLG BWFK/R VWRSS
FD V YHUVXFKW GLH 7¢U HLJHQ®WRVQ®ILLRBUGHXW BLFKHQ 'LHVH )
PD[ PDO GXUFKJHI*KUW 'LH ¥HUEIRMLEW. BQ Y} HRHELHLUG GHU 7
]XUsFNJHQRPPHQ ]ZLVFKHQ]HLWEDQFKOGH W 6FX® IGHQBHHHIQM X W G H L
%HIHKO DQJHOHJW IIKUW GLH ZNHPWWE LR UFPD O APVFRIULQIGH JHVSHL
GHV +LQGHUQLVVHV XQG DQVF KM% BQEGGR I WHY MU PH DHEH GWW U L Q G
+LQGHUQLY VWRSSW GHU 7-UDQRQHEHXQ®DXDHEBHQYREWHEXHDJ :X
+LQGHUQLY EHVHLWLJW VR |IWHW GLVHFRZU PEWINHUWLEDGHUP sEHU
%ORFNLHUVWHOOH KLQDXV XQ® DLW PRQGCEHLH QRWPIDXWH2t HMFK ZL QG |

1IHXDQODX| QDFK 6SDQQXQJVDXVIDOO

1DFK HLQHP 1HW]VSDQQXQJVDXVIDOO P+VVHQLYW.® GHIP GWH XHUJH
7+U QHX HUPLWWHOW ZHUGHQ 'D]X IIKUW GVRKZUQWGR JNHQWH LQ Yt
,QLWLDOJHVFKZLQGLJNHLW ELV GLH EHLGHQ (QGSRWVIQQMMRQHQ $
ZRUGHQ VLQG $QVFKOLH%HQG IIKUW GLH 7«U ZLHGHU PLW QRUPD
'LH 7+U IIKUW VRIRUW PLW GHU QRUPDOHQ *HVUF&EQRYE GJBRY W IZRC
BHQVRU HLQJHULFKWHW LVW 'D]X PXVV GLH 7 \UWEHKIHQIHXDQODXI

6FKOLH% NUDIW

'LH 6FKOLH%NUDIW OIVVW VI$SFKELW ORMIRTPUJHZLFKW JZLVEKHQ 1 X
leU ORWRU 9 $ ELV NFRHQHZLRKQG ]ZL1 E]Z |+U ORBARU ¢

NJ 7eUJHZLFKW ]ZLVFKHQ HQQ®BHL HEHUYVFWHBIONXQJ YRQ 1 HI
/&' $Q]HLJH GHV 7THUPLQDOPRGXQW QIQ @M OD:BIQX\QJ EXHH HKHQ VLFK DXI
7+UHQ (LQH .UDIWPHVVGRVH ZQ UG UFHL ] QMWD@L WNVQH QGEH GHQ KDOE

:$5181*

%HL GHU (LQVWHOOXQJ GHU 6FKOLH%NUDIW PXVYLF¥EEHGLQJIJW HL(
EHU*FNVLFKWLIJW ZHUGHQ

3UR NJ *HIHQJHZLFKW PXVV GLH JHZ.QVFKWHJBOFEKBUB®QUDIW XP



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

'LHVHVY EHWULIIW 6FKOLH% NUDIW =8
6FKOLH%NUDIW 6FKZHUWVWUHFNH =8
'UIQJHONUDIW =8

%HLVSLHO 6FKOLH%JHZLFKW NJ
*HZ*QVFKWH VWDWLVFKH .UDIWJUHQ]H =8 1

'DV *HJHQJHZLFKW YRQ NJ HQWVSULFKW HHLGQHHQ GJHD LW DM R/QU H @ JHL P
GDQQ 17 1 1 EHWUDJHQ

'LH :HUNVHLQVWHOOXQJ LVW VR DXVJHOHJW BWRV HLQ 3HIJHQSHZLF
Elz NJ IeU ORWRU 9 $ E]z NJ U ORWRVYW E'BV-ENGHKWHW
GDVV GLH UHVXOWLHUHQGH VWDWLVFKH 6FKOLHGQUW | W W/X | 1 E]

IRWEHIUHLXQJ

'$5181*

(LQH 1RWEHIUHLXQJ NDQQ QXU GXUFKJHI*KUW ZHUGHQ ZHQQ
ZHGHU HLQ 7h5 $8) QRFK HLQ 7h5 =8 %HIHKO DQVWHKW
GLH 6HUYLFHWDVWHU QLFKW EHWIWLJW ZHUGHQ
GDV 7THUPLQDOPRGXO GDV 6HUYLFH 7RRO RGHU S LGRRU 8VHU
6FKQHOOMXVWDJH RGHU *HVDPWMXVWDJH LQNO 8QWHUPHQ-
GLH 7+U ]XP 6WLOOVWDQG JHNRPPHQ LVW

1XU LQ GLHVHQ )IOOHQ LVW GHU 7+UDQWULHE W R P HRQU\GHYIO HEK HL HJ P

OLHJW JHPI% 75% XQG (1 )RUGHUXQJ XQWHU 1

'UIQJHOQ

P %HWULHEV]XVWDQG '5b1*(/1 ZLUG QLFKW UHYBoWHYHKOW X\HW 7h5 =
JOHLFK]JHLWLJ DQVWHKHQ %HL (UNHQQXQJ HLBKY VHEGBXIQGDVHV Z
*UHQ]]XKDOWHPRPHQW GHV ORWRUV ]XUsFNJHQRPPHQ

(LQJDQJ

)»U GHQ (LQJDQJ VLQG ]ZHL (LQVWHOOXQJHQ MRBOL&EBR VIHX &R ¥ KW L
BHQVRU 'LH (LQVWHOOXQJ NDQQ *EHU GDV 6HUYLFH 7RRO YRUJHQF

ILFKWVFKUDQNH

'"HU (LQJDQJ I+U GDV /LFKWVFKUDQNHQVLJQDO KIBW %GHH BEOHLFKH )X
$XVQDKPH ,VW GLH 7¢U ZHQLJHU DOV FP HOMLQBAWO ZLIQ® GIDAU M. F KL
DP /LFKWVFKUDQNHQHLQJDQJ NHLQH 6SDQQX8QXX@W HUEG HFLKHGIV D
LQWHUSUHWLHUW 'LH 7+U NDQQ GDQQ QLFKW VFKOLH%HQ

%HL XQWHUEURFKHQHU /LFKWVFKUDQNH |l h@H¥8 GoltH Hk O D QH J WK U @HQ
7U QXU VR ODQJH LQ 5LFKWXQJ $8) ZLH GHU /LFKWVWUDKO XQWHU



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

'&36 'RRU &ORVHG 3RVLWLRQ 6HQVRU

'&36 VWHKW l«U 'RRU &0ORVHG 3RVLWLRQ 6HQNRY REHUHQOO 8 6HQ
VRQGHUQ VWHOOW DXV GHU 6LFKW GHV 6W BIBH UKW HQV. RQ Q/H \WHC
GHU .RQWDNW JHVFKORVVHQ EH%QGHW VLFKUXQM G UHMM G HRIQ¥8D:
GHP $QZHQGHU *EHUODVVHQ

'"HU '&36 HUODXEW GDV VRIRUWLJH )DKUHQ GHWHWHLE L(RQPDOEH)
,QLWLDOLVLHUXQJVIDKUW LVW GDQQ QLFKW PNKIHW[WLQV'DX GKW
3RVLWLRQ VWHKHQ B6RPLW OIVVW VLFK GDXHEWHH U XU ] WJ NRPGIH
EHQXW]W ZLUG ] % QDFKWV

+,1:(,6

6ROOWH GHU .RQWDNW JHVFKORVVHQ EOHLEHQ REWR KGO FKXKMHDW |
GDV 6WHXHUJHUIW QDFK JHKQ =HQWLPHWHU@KQVERPQWQEMULDOEHV
,QLWLDOJHVFKZLQGLIJNHLW IRUW (UVW QDFK IGHP GUUHLFK HIQHEGHIIL
IRUPDOJHVFKZLQGLJNHLW

IRWVWURPYHUVRUJXQJ RSWLRQDO

%HL $XVIDOO GHU 1HW]VSDQQXQJ NDQQ HLQH SADNWKW B Q LGIDR GH{ W Hi
IRWVWURPPRGXO RSWLRQDO DQJHVFKORVVHKEZHWESHQLF®E QG D P}
7U NDQQ LQ GLHVHP =XVWDQG JH|[IIQHW X QBKUHD\AKFRRWI\IK® @ UG
DXVJHZHUWHW 'LH )DKUJHVFKZLQGLJNHLWHQ Q@BHEDE HH JUHNGXH WHHU
1IHW]VSDQQXQJ ZLHGHU YRUKDQGHQ VFKD GO/ JGGM Us WHUX HBI8 ) HRUT
DXWRPDWLVFK LQ GHQ 1RUPDOEHWULHE ]XU«FN

9256,&+7
'LH EDXVHLWLJ ]X LQVWDOOLHUHQGH 6LFKHUXQJHUWGLH WBWWW U
KDEHQ

hEHUODVWVFKXW]

'LUG GHU $QWULHEVPRWRU GXUFK KROW B GNHX U 5DK8 H XQIEQTh 5 =8 %
EHDQVSUXFKW VR WULWW D XW REMHW2L VHF & KFDLAMAHIH U 1 6 1B U XL.QU QI F
ZLUG WURW] HLQHV HYWO D Q VHH KHIQGH @G IZH5 64 %FHH 8 WOSQYH L JH

DQ 'XUFK GLHVH )XQNWLRQ ZLORGRHUWK 8 G P UW KGEWW GBHWWHW ZLL

(UHLJQLV XQG 6WDWLVWLNVSHLFKHU

)»U HLQH EHVVHUH 'LDJQRVHP|JOLFKNHLW YHURGW \BH W LSV W LNEVWSIHI
,P (UHLJQLVVSHLFKHU ZHUGHQ FKURQRORJLVFEHED JJHKOMHIRAWN '(lUH L
=HLWDQJDEH JLEW GLH DEJHODXIHQH =HLW VH IPW VG DPVYXN WU R W G
DEVROXWH =HLWSXQNW EHUHFKQHQ EHL GHP 6WMXMHULHQLW DRPJ}
6SDQQXQJVQHW] JHWUHQQW ZLUG JHKW G MH ¥WIL\W VS HRLUFKBIW LARQ C
+1X%JNHLW GHU DXIJHWUHWHQHQ (UHLJQLVVYH OEIHGQHYW X% E LGH H
6WDWLVWLNVSHLFKHU O|VFKHQ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

OHFKDQLVFKH ORQWDJH XQG (LQVWHOOXQJ

9256,&+7

6LFKHUHU %HWULHE GHV $XI]XJW.UDQWULHEWWHW]|HYRRQRD \EDRKV
XQWHU %HDFKWXQJ GHU :DUQKLQZHLVH GLHYV H®0H¥WHMW H E HEMOHWO M/L ¥V
9RU DOOHQ $UEHLWHQ DP 7+UDQWULHE LVW GLM]&YMWHDOHY | UKUKE L
LVW HLQ 6WLOOVWDQG GHU 7«U JHZIKUOHLVWHW

'LH PHFKDQLVFKH ORQWDJH XQG (LQVWHOOXQRGHW HXPX6 Mk UDWWH

ORQWLHUHQ 6LH GHQ ORWRU DX| GLH ORWRUEHIRGWLBXQD 6EKZGEIQ
ORWRU JJI DXI GHQ ORQWDJHZLQNHO
ORQWLHUHQ 6LH GLH 8P OH®NUWRO ORQ \MDIE ¥ LFQNIRO GHRKONIFQ 6LH DX |
YRQ $QWULHEVULW]HO XQG 8RQBQISBIRIOR) BIO LIFHKWKV \IRI@DMW HI®I HH Q+EH U (
9HUELQGHQ 6LH GLH EHLGHQ (QGHQ GHV =DKQULHPHQV LQ GHQ 7
]IXVDPPHQVFKUDXEHQ /HJHQ 6LH GHQ JHVFKWRVYVYH®Y H =0E® 3 PHRHX

+,1:(,6

%HQXW]HQ 6LH DOV 7*UPLWQHKPHU =DKQ UL HRHK@WRKBRWYNK IDLXH/BEHE K
7*UPLWQHKPHU 'XUFK XQJHHLJQHWH %HIHWPHXQLO@ NHDWEYZ DXN XGH]
DXVJH*EW ZHUGHQ GLH ]XU =HUVW|UXQJ GH VWV <DAKLQUQHPHY 1«KUHQ
=DKQULHPHQVFKORVY GDUI QLFKW *EHU GDV SQHWNMULHEVULW]HO RG

6SDQQHQ 6LH GHQ =DKQULHPHQ PLWKLOIH GHU GSHIMMYRYU ZE KW X
HUUHLFKW ZHQQ VLFK GHU =DKQULHPHQ SUR W HI/HXQE 8 ROKQEGN]ZR @
GHU OLWWH FD FP HLQGUsFNHQ OIVVW
ORQWLHUHQ 6LH GDV 6WHXHUJHUIW WQ GIU H I&H UG.H\E § Q VEWHIUHEMF |
ORQWLHUHQ 6LH GDV 6FKDOWQHW]WHLO LQU G B BHOKEHG MRN8\ FIE\W L

9256,&+7
P YJHKOHUIDOO GHV 6WHXHUJHUIWV RGHU EHV SFK|IVG WQXWW] V& HIUONX N
*HKIXVHWHPSHUDWXU GHVY 6FKDOWQHW]WHGQWVIHH $BMNQG GP& DGDW |
BFKDOWQHW]WHLOQXU DXI )OIFKHQ PRQW L HU WK ZHEMVVOH K\R X B GQGIL H
%HUsKUXQJ GXUFK XQEHIXJWH 3HUVRQHQ Q IQIKA LF/|WOKIEKKUMRD LRV. 18
X VHW]HQ

(OHNWULVFKH (LQVWHOOXQJ XQG ,QEHWULHEQDI

'$5181*

%HLP %HWULHE HOHNWULVFKHU *HUIWH VW H KHOQH]Z V@I X Q WKk EH VW
JHIIKUOLFKHU 6SDQQXQJ (LQH 1LFKWEHDFKWXQX GSAKZWHBQHQKLQZ
JUSHUYHUOHW]XQJHQ RGHU 6DFKVFKIGHQ HX GHE K DLOIE: XQE K IGQ DH MV
EHDFKWHW ZHUGHQ :IKUHQG GHU ,QEHWULHEK EKRHGG K UD KWHRPHDWAQ
3DUDPHWHU (UPLWWOXQJ N|QQHQ GLH 7+UEHEHIN@XKY VL ZKW G.IR© H
'LH /LFKWVFKUDQNH LVW ZIKUHQG GHU /HU QIBPHK BIWQRL B KW FDINW L ¥ U
3HUVRQ GLH VLFK DQ GHU 7+U EH%QGHW VL AHKH. WY DWPHO NIPL G&HD V \
DQGHUH 3HUVRQ LQ GLH 1IKH GHU $XI]XJVW+U JHODQJHQ NDQQ

'LH ]XOIVVLIJHQ .UIITWH XQG (QHUJLHQ VLQG QDFEP OHHWRW MEQDHP H
$X1]XJ GXUFK GDV 6HUYLFH 3HUVRQDO ]X *EHUSU-IHQ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

+,1:(,6

(IKUHQG GHU /HUQIDKUW GDUI GLH ORWRUWHHSMEDRWW UGH UFHKW W Q
7*UPDVVH IDOVFK HUPLWWHOW ZLUG XQG VLFK GHWFKRZHK QLG %NH VW
XQHUODXEWHQ %HUHLFK EH%QGHQ N|QQHQ

7U LQ 3RVLWLRQ =8 VFKLHEHQ
*HKIXVHGHFNHO [IIQHQ
ORWRUVWHFNHU ; VWHFNHQ

+,1:(,6
'DPLW NHLQH XQNRQWUROOLHUWHQ )DKUW H® MWUHBGERU Z DEG W
6WHFNHU ; leU GLH 6WHXHUHLQJIQJH QRFK QLFKW JHVWHFNW

'DV 6FKDOWQHW]WHLO PLW 1HW]EDXYH&WYHHBEYEGEARHUXQJ GDUI

5RWHQ /HUQIDKUWWDVWHU &NW BHVWOIWHQHQ XQG JHGU-

$XVIDQJ YRP 6FKDOWQHW]WHLO PLW ; YHUELQGHQ

'LH /HUQIDKUW VWDUWHW DXWW®MNDVWHEK XQRCGQGBIRV/HHIID BVHQ ZHL
$QJHLIH + JHLIW A+~ DQ 'MHHIH BIQ (D K UBK \EH PQIODOHY FDQG FP Z
6FKOLH%HQ LQ 6FKOHLFKIDK WP LSQW BKK@LIHGHHQ BHIREOXION JXHYV 7 UV\V
glIQHQ XQG 6FKOLH%HQ *EHU DRMER |8 FEKIDOW DFEGDKIEKAO L'H% W GLH 7
*HVFKZLQGLJNHLW YROOVWIQ®VIW]DKEKWE H kP HUEHQZQDEK FD Fl
NXU]JH %HVFKOHXQLJXQJVUDPSH\XH EXULAKWIUHIQG HY GHWPH8 3RVL)
7+USDUDPHWHU XQG GLH HUPLWAWPO WIK JHQZHGW M BEHHNISHIUFR UJD Q
'HILPDOSXQNW GHU 6HJPHQW S$SIQAKUHLIW GLHFKLPRHQW $QJHLJIH

OLW GHP $8) 7TDVWHU 6 NDQ® G@IHH GHRQ QXM JHHIIPHHQW $QJHLJIH
ZIKUHQG GHV glIQHQV AR" DQ

BWHXHUXQJ GXUFK =LHKHQ G HW HIFWHWW H F DKWYV FRGEDHOUNVE BV

6WHXHUVLJQDOH ZLH LP $Q \SRXKIDXQN VIFE IOV EGA\WIGF NHBKHDQNOHP

/ILEFEKWVFKUDQNH DQ ;: DQVFKIOLR @HQ ' WANHKGIDIEHEUXEXNQ 6RIHUQ C
/LFKWVFKUDQNHQHLQJDQJ (LQJDQG PRVNKWPLMNUZHIHPH®W GHQ /LQL
/IDJHSODQ YHUGUDKWHW ZHUGHQ ) ¥%HN.WIHRJZ H § & XKQLH G HAH'& B6HH QV R U

.OHPPHQVWHFNHU ; XQG : VWHFNHQ

9256,&+7
1DFK GHP QIFKVWHQ (LQVFKDOWHQ LVW GLH 6WGHH 8W 8 X HEWHWLU QHDE
GLH 7:U LQ GLH DQJHVWHXHUWH 5LFKWXQJ

BWHXHUXQJ HLQVFKDOWHQ 1HW]VWHFNHUWIEJY HAWHEGNEHQ GMWWR/|
BWHFNYHUELQGHU ; JHLJHQ DQ ZHOFKHV 6WHNRDWW.HQDDOQIH NBGE
+LQGHUQLV LP )DKUEHUHLFK GHU 7+U YRUKD QHs N @ [IQGN. J GOLHHX F(K W RY

%HL DQOLHJHQGHP 6WHXHUVLJQDO =8 IIKUW GL8 IRY LPNU MR Q L%H
DQOLHIJHQGHP 6WHXHUVLJQDO $8) IIKUW GLH 7-U PLWLRQWLDOJHV

+DW GLH 6WHXHUXQJ GLH 7*UHQGVWHOOXQJHXBERADHESHEGUN
glIQXQJV XQG 6FKOLH%IDKUWHQ ZLHGHU PLW WRUPDOJHVFKZLQG!

'$5181*

'LH ]XOIVVLIJHQ (QHUJLHQ XQG .UIIWH VLQG Q FEQ @GEHWVEKEHQUD\KW
LP *HVDPWV\VWHP $XI]XJ GXUFK GDV 6HUYLFH BHHW\RRKKIIH [ YW XEH L
GLH *UHQ]ZHUWH DQ]XSDVVHQ

8QWHU E]Z hEHUVHW]XQJHQ DP HDBERQXEWPIEQ KLOIG GXFKKVGLH NLQ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

RGHU VWDWLVFKH .UIITWH DQ GHH 7-UZHLWB GNUWWCDHWGERFKW PHKU

,1:(,6
'"LH $QVWHXHUXQJ I+U GLH 7*UEHZHJXQJ LQ 5LFKWXQYLBAWRGE MWW 38 N
6 $8) XQG 6 =8 YRUJHQRPPHQ ZHUGHQ 'LM\GHQD¥8YHXQMLHSEH C

6LIQDOHQ GLH DQ ; DQJHOHJW ZHUGHQ 8P GLH (V0 GSRVMWEZRQOG BN
7DVWHU GDXHUQG EHWIWLJW ZHUGHQ GD VRQVW GLH 7+U JHVWRSS)
%HL JOHLFK]JHLWLJHU %HWIWLIJXQJ GHV $8) XQGH*8 GBVWBUVXEGZ J
=8 6LJQDOV IIKUW GLH 7+U LPPHU LQ 5LFKWXQJ $8)

%HL 9HUZHQGXQJ GHV 6HUYLFHHRRBAWROGHY GHQU®G LERRIUQEVYHQ 0OHQ-
(LQIJDQJVVLIQDOH JHVSHUUW

'DV $EVSHLFKHUQ GHU JHOHUQWHQ 3DUDPHWHEHIIQRP PHYVFKO L H %o

U EHVRQGHUH $QZHQGXQJHQHO DAKV HEH V LERVGILOIWE BUIZHUWH 7HUT
RGHU GDV 6HUYLFH 7RRO RSWEkB @IS DIVYE QY L-=GORH W PO D DK GELHHV WH KW
3DUDPHWHU *EHU GLH 6LGRRU ®HWNW b RIGWZIDIUM GRSWSLLRE@RIRW 6RIWZDU!
'LH %HGLHQXQJ LVW LQ GHQ $Q&HWILWEBQHQ LP $QKDQJ EHVF
(LQIDFKH (LQVWHOOXQJHQ ODVVHQ VLFK DXFK RLWQGHIQIE GHL 7DVW
BWHXHUJHUIWY YRUQHKPHQ VLHKH .DSLWHO

JROJHQGH (LQVWHOOXQJHQ N|QQHQ YRUJHQRPPHQ ZHUGHQ

ORWRU ORWRU
9 $ 9 $

ELV NJ 7<UJHZ ERK/W NJ 7UJHZLFKW
3DUDPHWHY Qe RHER R OV W wonoma F kit ovwHo 0x 03
6FKOHLFKVWUHFNH $8) PP « «
6FKZHUWVWUHFENH $8)) PP « «
6FKOHLFKVWUHFENH =8B PP « «
6FKZHUWVWUHFNH =8 PP « «
OD[ *HVFKZLQGLJNHUW $8) PP V| « «
6FKOHLFKIJHVFKZLQGEIJNHLW|$8) PPV « «
6FKZHUWJHVFKZLQGLJINHLW [8) PIP V « «
,QLWLDOJHVFKZLQGLJNHLW $8) PP V « «
OD[ *HVFKZLQGLJNHUYW =8 PP V « «
6FKOHLFKIJHVFKZLQGLJIJNHLW|=8 PPV « «
6FKZHUWJHVFKZLQGLINHLW F8 PIP V « «
,QLWLDOJHVFKZLQGLPNHLW 8 PP V « «
'"UIQIHOJHVFKZLQGLJIJNHLW =8 PR V <
%HVFKOHXQLJXQJVUDPSH $8 PPV <
%UHPVUDPSH $8) PP V « «
5HYHUVLHUUDPSH $8) =8 PP V « «
%HVFKOHXQLIJXQJVUDPSH =8 PPV « <
%UHPVUDPSH =8 PP V « «
5HYHUVLHUUDPSH =8($8) PP V « «




%YHWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ

$XITXIVW.UDQWULHE $7

'DXHUPRPHQW 6WUR

«

«

'DXHUPRPHQW 6WUR

«

«

6FKZHUWDQGUXFNPR

«

«

glIQXQJVNUDIW VWDW

«

6FKOLH%NUDIW VWDV

«

«

6FKZHUWNUDIW VWDV

«

«

'"UIQJHONUDIW VWDW

ORWRU
9

$ ELV

NJ 79

UJHZLFKW

3DUDPHWHU

LQKHLW

(LQVWHOO §

FHUHLFK

6FKOHLFKVWUHFNH $

B)

PP

«

6FKZHUWVWUHFNH $8

~

PP

«

6FKOHLFKVWUHFNH

jo°)

PP

«

6FKZHUWVWUHFNH =8

PP

«

OD[ *HVFKZLQGLJINHL

W $8)

PP V

«

6FKOHLFKJHVFKZLQG

LINHLW

$8) PP

«

6FKZHUWJHVFKZLQGL

JNHLW

58 )

PP

«

,QLWLDOJHVFKZLQGL

ONHLW §

«

OD[ *HVFKZLQGLJNHL

W =8

«

6FKOHLFKIJHVFKZLQG

LINHLW

«

6FKZHUWJHVFKZLQGL

JNHLW

«

,QLWLDOJHVFKZLQGL

INHLW F

D

«

'"UIQIJHOJHVFKZLQGLJ

NHLW

«

%HVFKOHXQLJIJXQJVUL

PSH $8

«

%UHPVUDPSH $8)

«

5HYHUVLHUUDPSH $8

«

%WHVFKOHXQLJXQJVUIL

«

%YUHPVUDPSH =8

«

5HYHUVLHUUDPSH =8

$8)

«

'DXHUPRPHQW 6WUR

D

$8)

«

'DXHUPRPHQW 6WUR

D

=8

«

6FKZHUWDQGUXFNPR

P HQW

«

glIQXQJVNUDIW VWDW

LVFK

«

6FKOLH% NUDIW VWDV

VLV FK

«

6FKZHUWNUDIW VWDV

/LVFK

«

LVFK =8

'UIQJHONUDIW VWDW |

«

'"HUNV HLQVWHOOXQ

'LH SDUDPHWHUIQGHUXQJHQ VROOWHQ LPPHU L® GRUPRIHMHRWIIN HE
ZHUGHQ GD GDQQ GLH :HUWH YRQ GHP 6WHXHUJHUIW VRIRUW <EH



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

9256,&+7
'LH PD[LPDOH VWDWLVFKH 6FKOLH%NUDIW GQUHZ{GWWH % HU «FINFKLW K
*EHUVFKUHLWHQ

'$5181*

'"LH ]XOIVVLJHQ (QHUJLHQ XQG .UIIWH VLQG Q NFEQ @GEHHIWVEKZEHD\KWP H !
LP *HVDPWV\VWHP $XI]XJ GXUFK GDV 6HUYLFH BHHW\RRKIJM [ W XBH US
GLH *UHQ]ZHUWH DQ]XSDVVHQ

+,1:(,6

'LH HUPLWWHOWHQ RSWLPDOHQ (LQVWHO OXXQJHDRW/HRWRBOODNHMKIHU |
$QKDQJ (LQVWHOOSURWRNROO QRWLHUW ZHUGBQH QLB QHGI BRMRRAWNGRL
EHUHLWJHKDOWHQ ZHUGHQ

‘'LH SHODLVNRQWDNWH RSWLRQDO

'LH SHODLVNRQWDNWH EH%QGHQ VLFK DXI| GHPZHUGHLY PRRG K6 KXQG |
*EHUJHRUGQHWHQ $XI]XJVWHXHUXQJ IROJHQGH 7<U]JXVWIQGH ]X PHC

7U KDW GLH 3RVLWLRQ =8 HUUHLFKW

'DV 5HODLV VFKDOWHW HLQ ZHQQ GLH 6WHXHRBRQP SXOIVIREHW LIRIDL ¢
,PSXOVH PHKU DXVJHJHEHQ ZHUGHQ G K GLH FEW \BWE KW H3LEX Q G\
ELV GHU 7+U $8) %HIHKO DQJHOHJW ZLUG 'DV 5HODLWY\WMQQWGEHDQRL \
3LQ YHUEXQGHOQ

'"LH 7+U UHYHUVLHUW

'DV 5HODLV VFKDOWHW HLQ ZHQQ GLH 7:U ] % DXI *UXQG HLQHU %
JLFKWVFKUDQNHQXQWHUEUHFKXQJ RGHUNgIBQ®QJIJMDQ IRDGE PLRJ ILH
YHUEXQGHQ ELV 3RVLWLRQ $8) HUUHLFKW LVW

7+U KDW GLH 3RVLWLRQ $8) HUUHLFKW

'DV 5HODLV VFKDOWHW HLQ ZHQQ GHU DNWXHPR N G\E YW DK G\W W H ¢
3LQ XQG 3LQ VLQG GDQQ YHUEXQGHQ :LUG GHU $HMMNDW®D G D\RQ
5HODLV VRIRUW DE XQG 3LQ LVW ZLHGHU PLW 3LQ YHUEXQGHQ

,Q GHU AhEHUVLFKW GHU %HGLHQHOHPHQWH  VL@® KGWH Y. RQ WDXWWD
GHU 5HODLVY GDUJHVWHOOW 'HU DNWLYH =XVW DB KDIOWIEQ|&N QN5 E DE
DQJH]HLJW

'$5181*

'DV 7¢+UVWHXHUJHUIW LVW NHLQHLGILEKB DKWNRY WDNWH IGWXIHQ G H\
GHQ 6LFKHUKHLWVNUHLY GHV $XI1]XJV YHUZHQGHW ZHUGHQ

%HL JH|ITQHWHP *HKIXVHGHFNHO & BUF DHUKMHWNUWIOHLGVORQQXQJ
NOHLQHU 9 DQOLHJHQ %HLP QRYBKQXPD[K|KHYU$ BKYD@DV 5HOD
PXVV GLH GDI*U YRUJHVHKHQH 6F KDGMIQ D'DEHH LY H ¥ WHR®HW QZGHH V ] X
$QJHVFKORVVHQH /HLWXQJHQ P+Vo/SDRRXQELHHMHUGHWOHM B XQG F
HQWVSUHFKHQGH ,VROLHUXQJ /ROIMOUWE IR ®KUZWHUMY IYRSMRK OH



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

.DEHO PLW HLQHP $X%HQGXUFKPHVVHU YRQ ELV PP

'LH HLQIDFK LVROLHUWHQ (LQ]JHGEGHDOSR+ \PLIQG HQWHQKDCPEP YR
.DEHO|[IIQXQJHQ HQWIHUQW VHLGDH G FPIFHG KWW FNHW] DQ =8 6LJ
. $8) 6LJQDO DQJHVFKORVVHQ ZHUGHQ

'LH /HLWXQJHQ P+VVHQ LQQHUKDIHEI QU HYQOXWMWRHGQ DI$IS/H FKH U
(LQ .DEHOELQGHU GHU VWUDII X8 GIHW KRLBHM UM]RGBYVZHYV GXUF
gllQXQJ GHU 5HODLVNDSSH JH]RJFRWERH U G'H@Q NDEHO BALHKHU P XV V
DQJHEUDFKW ZHUGHQ GDVV VLFK .DE}® XPPP GWMHOX@BHUBQHUKD
BFKXW]NDSSH EH% QGHQ %DXHOHRBIYWKOXNV NMNEHHVRQUHXQBU |
XQG GHVVHQ /HLWXQJHQ G-UIHQQQXYZP YW IBHWI JXNWMWQO L¥RBLHUX
VSDQQXQJVI*KUHQGHQ /HLWXQJHQ LQ %HU<KUXQJ NRPPHQ

(V GeUIHQ NHLQH 6SDQQXQJHQ XQWH UVFKXIQGOLFERHD QAWM 5HOTL
DQJHVFKORVVHQ ZHUGHQ

(LQH ]XVIW]OLFKH =XJHQWODVWHUQHNOROH QY PR WJ HVEHKMHELHQ
%HIHVWLIXQJVVWHOOHQ LP *HKIXVH

| bX%HUHU .DEHOPD( .DSSH %HIHVWLJIXQJVVFKUDXEH

| (LQVFKXEULFKWX®J-GHUY»DSSH

JRWR 6FKXW]NDSSH I-U 5HODLVPRGXO

%HLP $QVFKOXVV YRQ 6LFKHUKHLWVNOHLQVSDQREQUAHLRBUGDW 5
NDQQ GLH 6FKXW]NDSSH HQWIDOOHQ

&$%1 ORGXO RSWLRQDO

OLW GHP &$1 ORGXO EHVWHKW GLH O|JOLFKNHL® &GED W XMUVWHXHU
DQ]XVFKOLH%HQ 'LH 6FKQLWWVWHOOH LVW QBBER HKRI$ QWD NN WW DIX;
GDV BWHXHUJHUIW sEHU GHQ &$1 %XV DQJHWSGRNKEHU XHBIE HR RD
.RPPDQGRJDEH DX| &$1 HLQJHVWHOOW ZHUGHQ 'DBX3HXNIHWGEHQ"
'LH :HUNVHLQVWHOOXQJHQ GHU ZHVHQWOLFKHQ 3DUDPHWHU ODX\



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

SDUDPHWHU "HUNVHLQVWHQOXQJ
.RPPDQGRJDEH 'LIJILWDO ,2 GLJLWDOH (LQJIQJH
&$1RSHQ 1RGH ,'

%DXGUDWH DXWRPDWLVFK

7-UQXPPHU

'HQQ GLH %DXGUDWH DXl ADXWRPDWLVFK” HL QY H\\M HHOIDXNG UDW H EDHY
GHP &%1 %XV DXWRPDWLVFK 'Dl«U PXVV GDV &$1DPRGIXBPILRQRIJHQO
KDEHQ :IKUHQG GHU DXWRPDWLVFKHQ %DXGUDWHHWPKQWHND®HYJ EOL
%OLQNHQ $OOH /(' 6LJQDOH VLQG LQ GHU IROJHQGHQ 7DEHOOH DX

/(' 6LIQDO + &$1RSHQ =XVWDQGVPDVKFKLQH

$XV 3UH RSHUDWLRQDO RGHU |6WRSSHG XQG H
NHLQH &$1 7THOHJUDPPH HPSIPQJHQ

XUJHV $XIEOLQNHQ HIBQURDRSHWAOWLRQDO RGHU 6WRSSHG XQG HV
6HNXQGH &$1 7THOHJUDPPH HPSIDQJHQ

XUJHV (UO|VFKHQ HUYQPDHUBPWRRQDO XQG HV ZHUGHQ &$1 7THOHJUD
6HNXQGH HPSIDQJHQ

(LQ 2SHUDWLRQDO XQG HV ZHUGHQ NHLQH
&$1 THOHJUDPPH HPSIDQJHQ
BFKQHOOHYV %OLQNHP $XWRPDWLVFKH %DXGUDWHHUPLW

'LH 9HUELQGXQJ NDQQ *EHU GLH 5- %XEHKYHOHPPYVOWIHF RKBUW U; «E HW I
'LH LP /LHIHUXPIDQJ HQWKDOWHQHQ )HUULWHJIPQDKHQPMAAVZHX DV IXR ||
JHOHJW ZHUGHQ 'LH 3LQ %HOHJXQJ LVW LQ GHQ IROJHQGHQ 7DEHO

3LQ 6LJQDO %HVFKUHLEXQU
&$1B+ &%$1 +LIK % XVOHLWXQJ
&$1B/ &%1 /IRZ %XVOHLWXQJ
*1! &$1 ODVVH
SHVHUYH
SHVHUYH
6FKLUP &$1 /HLWXQJIVVFKLUP
*1! &$1 ODVVH
5HVHUYH
6WHFNHU ;
3LQ 6LIJQDO %HVFKUHLEXQ(P
&$1B+ &$1 +LIK %XVOHLWXQJ
6FKLUP &$1 /HLWXQJIVVFKLUP
&$1B/ &$1 /IRZ %XVOHLWXQJ

6WHFNHU ;



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

'HU % XVDEVFKOXVV LVW «EHU GHQ 6FKDOWHU 6 PLW 2KP P|JOL
'LH (‘6 'DWHL LVW DXI GHU QWHUQHWVHLWH Z2ZZ VLGRRU FRP EHU

=XVIW]OLFK ]X GHU &%$1 6FKQLWWVWHOOH EH%QGHQNYQRK®X| GHP
PD[LPDO 9 XQG $ VFKDOWHQ 'LH 3LQ %HOHJXQJ ODXWHW

3LQ %HOHJIX[QJ %HVFKUHLEXQJ

6FKOLH%HWY 5HODLYVY VFKDOWHW HLQ ZHQQ GLH 6WHXHU?>

SRVLWLRQ KBW XQG YRP ,PSXOVJHEHU NHLQH ,PSXOYH PHK
HUUHLFKW'LH /(" + LVW DQ

6FKOLH%HDV 5HODLV VFKDOWHW HLQ ZHQQ GHU DNWXHO

SRVLWLRQ 3RYLWLRQ $8) FP XQWHUVFKULWWHQ KDW 'LH
HUUHLFKW

6WHFNHU

L1 [e]

JRWR  &$1 ORGXO

BFKXW]PD% QDKPHQ (6' 'LH 6FKXW]KDXEH GIHUX@XUY QP FBWWR PQ QW
XQG (UGXQJ GHV %HQXW]HUV HUIROJHQ 1RWZHQOGLINWLBOQNFKOQ X
GHDNWLYLHUHQ GHV $EVFKOXVVZLGHUVWDQGHYV

$P &$1 %XV N|QQHQ PD[LPDO 7HLOQHKPHU DQJHVFKORVVHQ ZHU
'LH .ODSSIHUULWH 5)& .LWDJDZD VLQG MHZHLOV DP $QIDQJ XQC
DX%HUKDOE YRP *HKIXVH DQ]XEULQJHQ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

'LH )DKUNXUYH

$EELOGXQJ
5HYHUVLHUUDPSH $8)B=8 B5HYHUVLHUXQJ GHUJBEUW YRQ 5LFKWXQ
SHYHUVLHUUDPSH =8B$8) 5HYHUVLHUXQJ GHU )KUW YRQ 5LFKWXQ

%HLP 5HYHUVLHUHQ YRQ glIQXQJV LQ 6FKOLH%UUBPKRWNXGB)AABG GLF
DEJHEUHPVW XQG VWDUWHW PLW GHU %HVFKOHXQLJXQJVUDPSH =8
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$XITXIVW.UDQWULHE $7

SURSOH $7

ORWRU

JLUPZDUHYHUVLRQ

SDUDPHWHU

(LQE

KHLW

L.

6FKOHLFKVWUHFNH

b8)

6FKZHUWVWUHFNH $

8)

6FKOHLFKVWUHFNH

- 8

6FKZHUWVWUHFNH

8

OD[LPDOH *HVFKZLQ

GLJIJNH

PV

6FKOHLFKIJHVFKZLQ(C(

5LINHUY

PP V

6FKZHUWJHVFKZLQG

LINHL

D

PV

,QLWLDOJHVFKZLQG

L IJNHL

PP

OD[LPDOH *HVFKZLQ

GLIJNH

f

D

PV

6FKOHLFKIJHVFKZLQ(

5 LINHLI

PP V

6FKZHUWJHVFKZLQG

LINHL

pp VvV

,QLWLDOJHVFKZLQG

L IJNHL

PP V

'"UIQJHOJHVFKZLQGL

JNHLW

PV

%HVFKOHXQLJXQJVU

DPSH

D

Va

%UHPVUDPSH $8)

S5HYHUVLHUUDPSH $¢

) =8

%HVFKOHXQLJXQJVU

DPSH

D

Va

%QUHPVUDPSH =8

SHYHUVLHUUDPSH

$ $8)

'DXHUPRPHQW 6WUH

P $8)

'DXHUPRPHQW 6WUH

EE

6FKZHUWDQGUXFNPH

RPHQW

glIQXQJVNUDIW VWD

WLVFK

6FKOLH% NUDIW VWD

WLVFK

6FKZHUWNUDIW VWD

WLVFK

'UIQJHONUDIW VWDW

LVFK

'"HIDXOW 3UR
OLQ 3UR% OH
OLQ 3UR% OH
O0D[ 3UR% OH
O0D[ 3UR% OH
6SH] 3UR%O

Wwwwww

0
0
0
0
0
0

H
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$X1]

ORWRU

SDUDPHWHU

(LQE

CHLW

6FKOHLFKVWUHFNH

b8)

PP

6FKZHUWVWUHFNH $

8)

PP

6FKOHLFKVWUHFNH

g

PP

6FKZHUWVWUHFNH =

8

PP

OD[LPDOH *HVFKZLQ

CLINHL

3)

D

PV

6FKOHLFKIJHVFKZLQUC(

5LINHLW $8

6FKZHUWJHVFKZLQG

LINHLW $8

i

D

PV

,QLWLDOJHVFKZLQG

LIJNHLWW $8)

PP \

OD[LPDOH *HVFKZLQ

GLINHL

D

PV

6FKOHLFKIJHVFKZLQ(

5LINHUW =8

PP V

6FKZHUWJHVFKZLQG

pp VvV

,QLWLDOJHVFKZLQG

L INHL

LINHLW =
\

PP V

'"UIQJHOJHVFKZLQGL

ONHLW

PV

%HVFKOHXQLJXQJVU

DPSH [$8

D

Va

%UHPVUDPSH $8)

5HYHUVLHUUDPSH $¢

) =8

%HVFKOHXQLJXQJVU

DPSH |8

D

Va

%UHPVUDPSH =8

5HYHUVLHUUDPSH =8 $8)

'DXHUPRPHQW 6WUH

P $8)
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%YHWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ

$XITXIVW.UDQWULHE $7

ORWRU

SDUDPHWHU

(LQH

CHLW

6FKOHLFKVWUHFNH

b3)

PP

6FKZHUWVWUHFNH $

8)

PP

6FKOHLFKVWUHFNH

- g

PP

6FKZHUWVWUHFNH

8

PP

OD[LPDOH *HVFKZLQ

GLINH

5)  H

D

P

6FKOHLFKJIJHVFKZLQ(

5 LINHI

PP

6FKZHUWJHVFKZLQG

LINHL

D

PV

,QLWLDOJHVFKZLQG

L INHL

PP V

OD[LPDOH *HVFKZLQ

GLJIJNH

f

D

PV

6FKOHLFKJIJHVFKZLQUC

5 LINHUY

PP V

6FKZHUWJHVFKZLQG

LINHL

PP V

,QLWLDOJHVFKZLQG

L INHL

PP \

'"UIQJHOJHVFKZLQGL

JNHLW

P V

%WHVFKOHXQLJXQJVU

DPSH

D

V a

%UHPVUDPSH $8)

5HYHUVLHUUDPSH $¢

) =8

%HVFKOHXQLJXQJVU

DPSH

D

Va

%UHPVUDPSH =8

SHYHUVLHUUDPSH

$ $8)

'DXHUPRPHQW 6WUH

P $8)

'DXHUPRPHQW 6WUH

P =8

6FKZHUWDQGUXFNPH

RPHQW

glIQXQJVNUDIW VWD

WLVFK

6FKOLH%NUDIW VWD

WLVFK

6FKZHUWNUDIW VWD

WLVFK

'UIQJHONUDIW VWDW

LVFK
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%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

%HWULHEV]XVWDQGVDQ]HLJH

'LH 6HJPHQW $Q]HLJH + JHLIW IROJHQGH %HWULHEV]XVWIQGH DC

$QJHLJIH %BHGHXWXQJ
6LJQDO /LFKWVFKUDQNH OLHJW DQ /LFKWVFKUDQNH XQWH
5$0 ((3520 RGHU &38 JHKOHU 6\VWHPIHKOHU
%UHPV &KRSSHU GHIHNW

JHKOHU LP  $EVFKDOWZHJ

9HUOIQJHUXQJ GHU 2IIHQKDOWH]HLW EHL HUK|KWHU ORWRL
ORWRU XQGH%QLHUW

ORWRU EORFNLHUW LQ 6FKOLH%ULFKWXQJ
YHKOHU ,PSXOVJHEHU
OLQLPDOHGLWRU ZLUG JHVWDUWHW 6HUYLFHWDVWHU $8)
ORWRU hEHUVWURP

OLQLPDOHGLWRU .UDIWHLQVWHOOXQJ DNWLY
5HVHUYH

%ORFNLHUXQJ EHLP glIIQHQ

OLQLPDOHGLWRU 3UR%OHLQVWHOOXQJ DNWLY
7+U EOHLEW ZIKUHQG ,QLWLDOLVLHUXQJVIDKUW VWHKHQ
ORWRU hEHUVSDQQXQJ

ORWRU 8QWHUVSDQQXQJ

5HVHUYH

3DUDPHWHU (UPLWWOXQJ /HUQIDKUW

(QGVWXIH GHIHNW

BWURPPHVVIHKOHU

)XQNWLRQ 2 .

3DUDPHWHU )HKOHU )HKOHU LQ GHU /HUQIDKUW
&$1 )HKOHU

7+U LVW ]X

OD[ 7+UPDVVH sEHUVFKULWWHQ

WO IX|C|W DO+ AT |O||(T|m|&+

6WHXHUXQJ ZDUWHW DXI /HUQIDKUW

%HL (LQVDW] HLQHU DQGHUHQ ORWRU 9 DEQ DQRPWHQIXAKY GHLUIHYHIXIW H L ¢
%HWULHEVDQOHLWXQJ GXUFKJHI«KUW ZHUGHOQ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

*HVFKZLQGLINHLWVIJUHQ]NXUYH

'LH *HVFKZLQGLIJNHLWVJUHQINXUYH LVW GLH .HOQQWLLIHLH XU %HV)
7*UJHVFKZLQGLJIJNHLW 9PD[ LQ $EKIQJLINHLW YR (G H UG DHM DPLVHW » L
PD[LPDOH NLQHWLVFKH (QHUJLH GHU 7U LQ 6 FKHOULWPMHQLFKWXQJ
1 PZYa -

%HL DEJHVFKDOWHWHU 5HYHUVLHUHLQULFKW-RXD8DQUWLF&WH PD[ N
*EHUVFKUHLWHQ

%HLVSLHO DXV QDFKIROJHQGHU *HVFKZLQGLIJNHLWVJUHQ]NXUYH
*HVDPWW.-UEODWWPDVVH P NJ ! 9PD] PV

$EELOGXQJ

+,1:(,6

'LH *HVFKZLQGLJNHLW OIVVW VLFK LP %YHUHLFK JZLNBKHQ XQG

HQWVSULFKW GHU *HVFKZLQGLJNHLW PV VHEWHLHIRWRU HQWYVS
9 $ ELV NJ 7UJHZLFKW PV EHL ORWIRIHZLFKW X®GEL

PV EHL ORWRU 9 $ ELV NJ 7UJHZLFKW



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

'‘DV 6FKDOWQHW]WHLO 6LGRRU 17

%HVWLPPXQJVIHPI%HU *HEUDXFK

'DV *HUIW LVW QXU I+U GHQ %HWULHE LP LQGXVW QLHOELQ @GR QGHORL |
GHP 7UVWHXHUJHUIW $7 EHWULHEHQ ZHUGI®V $DGHDH VIPK\D X g VG »
QLFKW DQJHVFKORVVHQ ZHUGHQ

*HUIWHDXIEDX XQG )XQNWLRQ

'DV 6LGRRU 17 1HW]WHLO LVW HLQH DQ 9$&RPYHUVRUFX @HNHULICH
]XU 9HUVRUJXQJ GHU $7 7«UVWHXHUXQJ IU 7-UPDVVHQ ELV NJ

$XVIDQJVVHLWLJI OLHIHUW GDV 91 W] W H L&Y /8l LEH. $S MGIQXTHQ QD XV JIDQ.
YRQ © 8P HLQHQ VFKQHOOHQH®MYRKOBQ®D 1.4 XHQUR| POBEKHQ NDQQ GD
NXUJHLWLJ V HLQHQ 6WURB UWHRRX H QG OHLHQHUQN YUJWLWLJIH /HLVWXQJ
'DV *HUIW LVW l+U 8PJHEXQJVWHPSHUDWXUHQ f& DXVIJHOHJIW

$EELOGXQJ IHW]WHLO

T

IHW]VWHFNHU ; $XVIDQJ ;
9%& +] 9 '& * $ $ I4U \Y




%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

$QVFKOsVVH XQG /(' $QJHLJH

(LQJDQJVOHLWXQJ ;

© LVW GLH $QVFKOXVVOHLWXQJ DQ GDV 9HUVRUJXQJVQHW]

$QVFKO+VVH /1 3( ” 9DF
.DEHOW\S + 51 ) *
.DEHOOIQJH P
6WHFNHU OROGHG RQ VFKXNR SOXJ DS|SURYH
9$& GRXEOH SURWHFWLYH UHFH:
DFFRUGDQFH ZLWK ', 1 &(( 9,,

$XVIDQJVIDQJIJVOHLWXQJ ;

7 LVW GLH $XVIJDQJVOHLWXQJ ]XP $QVFKOXVV DQ GDV %7 6WHXH

$QVFKO-VVH 8$ 8% )
.DEHOW\S + 51 ) *
.DEHOOIQJH P
BWHFNHU 1$*2

'LH 1HQQGDWHQ GHV $XVJDQJV VLQG

1HQQDXVJDQJVVSDQQXQJ 9

1HQQDXVJDQJVVWURP $

'DXHUQHQQDXVJDQJVOHLVWX|QJ

9256,&+7

'LH DP $XVJDQJ ]XVIW]JOLFK KHUDXVJHI+KUWHW G R QWAHG HHLQWXFRXIO XX

GDUI QRONWUGXQJ LP 6LQQH HLQHV 3( $QVFKOXVVHYV YHUVWDQGH
hEHUODVWEHWULHE

'DV 1HW]WHLO NDQQ I+U NOHLQHU V HLQHQ 6WURP YRQ $ OLHI

XU]JVFEKOXVVVFEFKXW]

'HU $XVJIDQJ ; LVW NXU]JVFKOXVVIHVW



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

/(" $Q]HLJIH
hEHU GLH /(' / ZLUG VLJQDOLVLHUW GDVV GLH $XVJDQJVVSDQQXQJ

+,1:(,6

IHXFKWHW GLH /(" WURW] NRUUHNWHP $QVFK@XV¥KW @ GIHXQZH UVWR UNJb
$XVIDQJIJVVSDQQXQJ PHVVEDU GDQQ GHXWHWXWLMWFKEIXIVVLRE B UD B N/
"HIHNW GHU %DXJUXSSH KLQ

8P ]X NOIUHQ RE HLQ '"HIHNW GHU %DXJUXSSHO DN WXIQHJ &/X INKQ Q DGA/D
6WHXHUJHUIW EHWULHEHQ ZHUGHQ /HXFKWHW GEH Q LGLKHAW EXI) Go H W\W LN
6SDQQXQJ DP $XVJDQJ PHVVEDU GDQQ GHXWHW GLHV DXI HLQHQ *H

ORQWDJH XQG ,QEHWULHEQDKPH

'$5181*

%HLP %HWULHE HOHNWULVFKHU *HUIWH VWH KHQHZBVGI X Q VKBt EHVW
JHIIKUOLFKHU 6SDQQXQJ %HL 1LFKWEHDFKWX QUEGHAK ZHHEGL HQKLQZt
JUSHUYHUOHW]XQJHQ RGHU B6DFKVFKIGH @ DAKHIH SG\DF KORXQWY DG H VX ¢
VROOWHQ QXU GXUFK HQWVSUHFKHQG TXDB8U%HM U QW EHWRQ/GHUDHD P
DOOH :DUQKLQZHLVH XQEHGLQJW EHDFKWHW ZHUGHQ

'$5181*
'DV *HUIW LVW DXVVFKOLH%OLFK *EHU DQQHNBGK®RWVHQH 9HUVRUJX
BWURPYHUVRUJXQJVQHW] DQ]XVFKOLH% HQ

(LQEDX

'LH (LQEDXVWHOOH VROOWH P|JOLFKVW HQV.FOKLRDEHGXQJIXIQUHLQVH
%HWULHEV E]Z /DJHU XQG 7UVDHY $RQWNMKDREWMHOQVEKUGPY VLHKH 7}
'"HU %HWULHE DX%HUKDOE GHVEWHIH L KK Y HLDDHQ] XHMSBKD WX KO 1XQ
]XP $XVIDOO GHV *HUIWV [+KUHQ

6FKXW]NODVVH , QDFK (1

'DV *HUIW GDUI QXU DQ 6WH O MY \PRRCDA HIRUON. ZKH T B BIQL Y LLHHQ @ HP 3H U\
=XP 6FKXW] GHU %DXJUXSSHQ WRKH D (\DHINGWKLOL] LWRIQV WD W IVLFK G D
GHP glIQHQ YRQ 6FKDOWVFKUIQOHQWA] R VBFXW DWFNI V@M BIG H Q

,Q MHGHP )DOO LVW LQ GHUWMHMQE BRI JGILHK 7HHZS K WO BMX/B DEH® JX\O |V
YRQ f& QLFKW «EHUVFKUHLWHW H Q V6 RIQWIMQMK DYMWL BKOXQJ DXV VI

$QVFKOXVYV

%HL GHU HOHNWULVFKHQ , QVI\WBQO-EW URDWL QUAJ IGRKWIRQY Y RKQU6 W D |
EHDFKWHQ

'"HU $QVFKOXVV GHU 9HUVRUJXQJVV PIXYYXIHP 1% BE& XQG 9'(
DXVJHIsKUW ZHUGHQ

'LH 9HUVRUJXQJVVSDQQXQJ GHV *HUIWV LV WUXLQA HLQMRIPORK X WX] H
YHUVHKHQ $ $XVO|VHFKDUDNWHULVWLN %

'"HU 6FKXW]OHLWHUDQVFKOXVV HUIROJW «EHU GLH 9HUVRUJXQJVO
$XVIDQJVOHLWXQJHQ VLQG QXU DQ GHQ $7 REWRKODM%R®VWURTF



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

%HL $QVFKOXVV GHV *HUIWV DQ GDV 9HUVRBDYNQGUBWVMA LH¥WI]]&L
$QIRUGHUXQJHQ DQ GLH hEHUVSDQQXQJVNDWHIFROW *JIYLOW G
*HUIW HLQ H[WHUQHU hEHUVSDQQXQJVVFKX\RU &R UXQIFKD O QY H3Q F
hEHUVSDQQXQJVNDWHJRULH ,, YJO (1 Q HLQJHKDOWHQ Z

,QEHWULHEQDKPH

+,1:(,6
" 1$&+)2/*(1'(1 6&+5,77( 6,1 ,1 (5 $1*(*(%(1(1'86&«EBIN+5(1
,16%(621'(5( 'h5)(1 (567 =8/(7=7 ',( 9(5625*81*6/(,7866(1 Hb*(€&+/2

3U¢IHQ RE GLH %HWULHEVGDWHQ PLW GHQ :HHWHQ DXI GHP 7\S
%BHIHVWLIXQJ GHV *HUIWV GXUFK [ PP 6FKUDXEHQ XQG 8QWHU
$QVFKOXVV GHV $7 6WHXHUJHUIWYV DQDE KW QY I0HU DX H IGWM R Q*H
DXIJHGUXFNWHQ 3RODULWIW

$QVFKOXVV GHU 9HUVRUJXQJVOHLWXQJHQ DQ GDV 1HW]

1DFK GHP (LQVFKDOWHQ GHU 9HUVRUJXQJ QW /GDY HXEKW HEM W U

'‘DV 1RWVWURPPRGXO

'DV 1IRWVWURPPRGXO ZLUG ]ZLVFKHQ 6FKDOWQHWHWBHOIWYG 6SDC
$7 GB6WHFNYHUELQGHU ; DQJHVFKORVVHOQRG®KBK®LPPWMRE HLQ G
1IHW]VSDQQXQJVDXVIDOO GLH 8PVFKDOWXQJ GHWHWHQQXWXIVYHUV
9 IRWVSDQQXQJVYHUVRUJXQJ $NNX YRU "LFKOWMXXHUIX@H QH BKIIK
BWHFNYHUELQGHU ; GLH )DKUJHVFKZLQGLJNHMWVN]XGRPUQICH DX GQ
DQJHVFKORVVHQH $NNXV QLFKW ]X VWDUN HQWODGHQ ZHUGHQ

)RWR



%YHWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ

$X1]

9HUELQGXQJ GHV 1IRWVWURPPRGXOV PLW GHP 6WHXHUJHUIW

)RWR

HFKQLVFKH 'DWHQ

*OHLFKVWURPIJHWULHEHPRWRU

ORWRU ORWRU ORWRU

$QVFKOXVVVSDPQQXQJ 9'§ 9'ka 9

OD[ *HVFKZLQIGLIJNHLW PV PV

BFKXW]DUW .3 ,3 *HWULHEH ,3 ,

hEHUVHW]XQJ

,PSXOVJHEHU ,PSXJVH ,PSXOVH ,PSXOVH
B8PGUHKXQJ BPGUHKXQJ BPGUHKXQJ

IHQQVWURP $ $ $

OD[LPDOHV 7UJHZLFKW N NJ

O0D[ ]XOIVVLJH f& f& f &

IDJHUWHPSHUPpWXU

OD[ ]XOIVVLJH fa& f& fé

YHWULHEVWHIF

PSHUDWXU

PV

3

NJ

*HW I



%YHWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ

$XITXIVW.UDQWULHE $7

6FKDOWQHW]WHLO 6LGRRU 17

.RQVWUXNWLYH 'DW

HQ

*HKIXVH

I'[ % [ + PP [ PP [

ORQWDJH

%HIHVWLIXQJ

PP 6FKUDXEYHUELQGXQ

*HZLFKW PD[LPDO

NJ

e KOXQJ e KOXQJ GHV *HUIWV HUIROJW <EHU GDV *H
.HLQH GLUHNWH 6RQQHQHLQVWUDKOXQJ

(OHNWULVFKH 'DWH|Q

BWURPYHUVRUJXQJ 9%& “ +] $

OD[LPDOH 6WURPDX|QDKPH $ 1eU V

JHLVWXQJVDXIQDKP[H 0D] 9%

"LUNXQJVJIUDG 7\S EHL 9$& XQG - $XVJIDQJV (

6WURPYHUVRUJXQJ

VDQVFKOXVYV ; $QVFKOXVVOHLW

XQJ /1

1

([ WHUQH $EVLFKHU

KQJ $ EDXVHLWLJ

6FKXW]NODVVH

,ZVRODWLRQ GHU 6W,

URPNUHLVH hEHUVSDQQXQJ

VNDWHJRULH

, 3 6FKXW]NODVVH

, VRODWLRQ JHPI% (1

.3
6SDQQXQJVDXVJIDQJ ; $XVIDQJVOHLWXQJ ; 8$ 8% )(
1HQQDXVJIJDQJVVSDPQXQJ 9'8& "
1HQQDXVJIJDQJVVWURP $
1IHQQOHLVWXQJ
hEHUODVWIIKLINHLW $1sU V
9HUKDOWHQ LP .XU]J]VFKOXVVIDOO 'DXHUNXU]VFK®XVVIHVW
=XOIVVLJH .OLPDEH|GLQJIJXQJHQ
7HPSHUDWXU EHL %HWULHE & ELV f&

HLQH GLUHNWH 6RQQHQHLQVWUDKOXQJ
7HPSHUDWXU EHL /DIJHUXQJ f& ELV f&
7HPSHUDWXU EHL 7UDQVSRUW f& ELV f&
IXITWIHXFKWLINHLW ELV %HWDXXQJ) QLFKW ]XOIV
=XOIVVLIJH %HWULHEVK]|KH %LV P 11
9RUVFKULIWHQ
BLFKHUKHLW (1

(09

(09 5LFKWOLQLH
(1

(*
6W|UDXVVHQGXQJ

(1 6W|UIHVWLJINHLW




%YHWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ

$X1]

6WHXHUJHUIW

$QVFKOXVVVSDQQXQ)J oD[ 9'&

BFKXW]DUW .3

BWHXHUHLQJIQJH 9 ELV 9'& P$ MH (L|[QJDQJ SR
S VFKDOWHQG

7+UZHLWH P ELV P

OD[LPDOHV *HJHQJHZ[LFKW ORWRU NJ
ORWRU NJ
ORWRU NJ

6FKDOWYHUP|JHQ $XYJDQ@$EUHODBOY& RKPVFKH /DVW 5 PLQG
RSWLRQDO
OD[ ]XOIVVLJH /DJHUWHPSHUDWXU « fe&
OD[ ]XOIVVLIJH %HWULHEVWHPSHUDWXU « f&
JHXFKWHEHDQVSUXFKXQJ HLQH %HWDXXQJ
1IRWVWURPHLQJDQJ 9'& * $ 1% %OHL FHO $NNX
(PSIRKOHQH $NNXND$DJLWIW $K EDXVHLWLJ HQPLW $ WUIJI
glIQXQJV XQG 6FKOLH%]\NOXV ZLUE HLQH (Q
‘K EHQ|WLJW $K EHL 9
9'& $XVJIDQJ OD[ $XVJIJDQJVVWURP P56 XQ]VFKOXVV
HLQH JUHPGVSDQQXQJ HLQVSHLVH®
9RUVFKULIWHQ XQG 1RUPHQ

(09 3UIXQJ (1 XQG (1
7h9 %DXPXVWHU JHSU-IW
&( .RQIRUPLWIW HUNOIUW
$XI]XJQRUP (1 NRQIRUP
&$1RSHQ &L$ 'UDIW 6WDQGDUG 3UR % O
BLFKHUKHLWVQLYHDX(1(L.62VDW]IJHELHW
NUDIWEHWIWLIJWH 6FKXW]BLQULFKWXQJ
l+U ODVFKLQHQ BLFKHUH )XQNWLRQ .UDIW XQ4d (QHUJLHEHJU

XQG (QGODJHQHUNHQQXQJ




%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

$QKDQJ

$QKDQJ

,GHQW 1XPPHUQ GHU (LQJHOWHLOH

,GHQW 1XPPHU |

3URGXI1IW XU]JEHVFKUHLEXQ

6WHXHUJHUIWH

$ %

6WHXHUJHUI

vV $7

PLW 7THUPLQDOPRGXO
XQG 5HODLVRRGXO
$ % 6WHXHUJHUIW $7
PLW THUPLQDOPRGXO
XQG &%$1 ORGKXO
IHW]WHLO
$ % 6FKDOWQHW]WHLO

=XVDW]PRGXOH

$ % (30 IRWVWURPPRGXO PLW $QVFKOXVVN
*HWULHEHPRWRU

$ % 9 ORWRU 5LW]HO UHFKWYV [IsU 7+Ul
$ % 9 ORWRU 5LW]JHO OLQNV [{U 7«UH(C
$ % 9 ORWRU 5LW]JHO UHFKWYV |[leU 7-Ul
$ % 9 ORWRU 5LW]JHO OLQNV [{U 7<UH(
$ % 9 ORWRU 5LW]HO UHFKWYV [lsU 7«UF
$ % 9 ORWRU 5LW]HO OLQNV 14U 7+¢UHC
=XEHK|U

+ 6FKZLQJPHWDOOEHIHVWLJIXQJ I+U OF
+ ORQWDJHZLQNHO PLW 6SDQQYRUU |
+ 7*UPLWQHKPHU

+ B8POHQNYRUULFKWXQJ

+ =DKQULHPHQ P

+ =DKQULHPHQ P

=XEHK]|U IU GH|Q 6HUYLFH

$ % 6LGRRU 6RIWZDUH .LW PLW B6% $GTC

$ %

6HUYLFH 7RRO




%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

$QKDQJ OD%EODWW 6WHXHUJHUIW $7

$SEELOGXQJ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

$QKDQJ B6FKDOWQHW]WHLO 6LGRRU 17



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

$QKDQJ *HWULHEHPRWRUHQ

9 *HWULHEHPRWRU PLW 6FKZLQJRHNWMDO ORMWRIUORQWDJIHZL

$EELOGXQJ D



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

9 *HWULHEHPRWRU PLW 6FKZLQJRHNWMDO ORWRIUORQWDJIHZL

$EELOGXQJ E



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

9 *HWULHEHPRWRU PLW 6FKZLQJPHWAHIO @ KWRBUORQWDJIHZL

$EELOGXQJ F



%YHWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ

$XITXIVW.UDQWULHE $7

$GHUEHOHJXQJ GHVY ORWRUVWHFNHUV

$EELOGXQJ G

.OHPPH 6LJQDO OQRWRU ORWRU ORWRU

9 JUDX JUDX JUDX

.DQDO % Z H L|%o JHOE JHOQE

.DQDO % JHOE JU-Q JU Q

ORWRUHUNHQQXQJ ORWRU ' JUQ EUDXQ EUD

*1! EUDXQ Z H L %o ZH L %o

3( HQWIIQOW JHOEJU--Q JHOEJU-Q

ORWRU EUDKQ VFEKZDPU] VFKZDU]

ORWRU Z H L o VFEFKZDU] VREKZDU]



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

$QKDQJ 8POHQNUROOH PLW 6SDQQ@WHRUQNFHIOWXQJ XQG ORQW

$EELOGXQJ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

$QKDQJ 7+UPLWQHKPHU

$EELOGXQJ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

$QKDQJ ORQWDJHYRUVFKODJ

$EELOGXQJ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

$QKDQJ $QVFKOXVVVFKDOWELOG 6WHXHUHLQJIQJH

$EELOGXQJ

'"UIQJHOQ =8 XQG 'UIQJHO %HIHKO JOHLFK]HLWX®D XLWNWIPW H Q

+,1:(,6

"HU 9 6SDQQXQJVDXVJIDQJ ; GDUI QLFKW DQ |UHEB HYH®RIIBIHHOH
$XIIXIVWHXHUXQJ JHOHJW ZHUGHQ

(LOQH 9HUELQGXQJ YRQ ; $QVFKOXVV OLQXV 9 JHJHQ 3( LVW P



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

$QKDQJ OD%]HLFKQXQJ 1RWVWURPPRGXO

L PP

)
g
D | s S .
i >>o
~ V 5T
C T ©
w 925 6LGRRU 50
~ 925 | 1IRWVWURPPEGXO
a ;5 (PHUJHQF\ 3RZHU iR§x04 a
o ol ol
D c 2% ||O
o (30 23
p $ % ©
L & <
092 L
2z (PH
| fx JHQ
,,,,,,,,,, _D 9 c 5XQ C_,
-
A [_ j
< PP 4
$EELOGXQJ
$QKDQJ $QVFKOXVVNDEHO I+U 1IRWVWURPPRGXO
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%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

$QKDQJ 'LDJQRVH XQG 3DUDPHWULHUXQJ

U GLH 'LDJQRVH XQG (LQVWHOOXQJ GHU 3DUDPHMHUW |QRDB\Q GD
BHUYLFH 7RRO RSWLRQDO RGHU GLH 6LGRRU 8¥9H®RRRI\ERDW ED RIS
LW JOHLFKHUPD%HQ YHUZHQGHW ZHUGHQ 'D\N|[EHUHQ FPH WRRIDPX Q
GD]XJHK|ULJHQ .DEHO DQ ; GHV 6WHXHUJHWI WD VNGB \EF K ORFVEHIV
GHU 7RROV KDEHQ LGHQWLVFKH .HQQ]JHLFKQXQJHQ XQG %HGHXWX

<J %HVWIWLIXQJVWDVWH " 6SUXQJ LQ GDV QIFKVWH GDUXQWI|

(6& $SEEUXFKWDVWH ” 5¢eFNVSUXQJ LQ GDV GDU*EHU OLHJHQGH

+ OHQ*DXVZDKOWDVWH " (UK|KXQJ HLQHYVY 3DUDPHWHUZHUWYV

* OHQ*DXVZDKOWDVWH " OLQGHUXQJ HLQHVY 3DUDPHWHUZHU\

bQGHUXQJHQ GHU 3DUDPHWHU N|QQHQ LQ GHP GHQE A+$8370(18( 6
S3DUDPHWHUHLQVW ~ XQG LP OHQ+* A+$83H BUR% O(SHUD PFBEWSH*Y  YRUJ
ZHUGHQ 'D]X ZLUG GHU JHZ-QVF@WI—E]&*U\DBMWHLDRL/WHGH«DW XQG
GHU %HVWIWL4XQUNWBRMWNH AVWHOOXQJ DNWLYLHUW 3DUDPHWHU:
HOWVSUHFKHQGHQ 7DVWH VLHKH REHQ RGBHQ GHU QDB HDMHMHUGZHH
hEHUQDKPH GHV :HUWV HUIROJW GXUFK HURDWWWHY 'UsFNHQ GHU ¢

THUPLQDOPRGXO XQG 6HUYLFH 7RRO

)RWR YRWR



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

OHQ-

6,(0(16 $7
6HUYLFH

6WDQGE -
CrRrROE (LQVSUXQJ QDFK)IHW]JUHVHW

635%$&+ 0(1lh

"HXWVFK

(QJOLVK

RSWLRQDO

+DXSWPHQ- |

——46FKQH00-XVWDJH i

— 7-U]XVWDQG
—— 3URILODXVZDKO

|
|
| )DKUEHIHKOH |
——4 3DUDPHWHUHLQVWHOOXQP

——{*HVDPW-XVWQJH

———|3URHOSDUDPHWHU |

——4)DKUEHIHKOH |

—{ 6WDUWH /HUQIDKUW PLW |6WDQGDUGSDUDPHV\

—— 6WDUWH /HUQIDKUW |

——4/DGH6WDQGDUGSDUDPHMHU

L 6SH]LDOSDUDPHWHU |

——4 ORQLWRU |

——47-WXVWDQG |
— (LQJDQJVVLJIQDOH |
- $XVJDQJVVLJQDOH |

——4 6HUYLFH |

——4):9HUVLRQ

—— (UHLJQLVVH XQG 6WDWLVWLN
——4:DUWXQJVGDWHQ |

| 6SH]LDO |




%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

| 6FKQHOO -XVV\{DJ

‘{ 7+U]XVWDQG |

—{ 7.U]XVWDQG « |
‘{ 3RVLWLRQ « FP|

—’ 3URILODXVZDI40

\—{ 3URILODXVZDKO| 3URILOH

| )DKUEHIHKOH
— |
—| )DKUEHIHKO 6WRSS

—{ YDKUEHIHKO gIIQ|HQ
—| )DKUEHIHKO 6FKDLH%HQ

—{ YDKUEHIHKO ‘UIQ|JHOQ
‘{ 3DUDPHWHUHL|QVWHOOXQJ

—{ 6FKOLH% NUIIWH |

I—{ $OOH 6FKOLH%NUIIWH { 1
—{ 0D| *HVFKZLQGLJNI—‘LW $8)
|—{ OD[ *HVFKZLQGLINHLW|$8) « PP V

—{ 0D| *HVFKZLQGLJNI—‘LW =8

|—{ 0D[ *HVFKZLQGLJNHLW|=8 « PP V

— $00H PLQ *HVFKZLQGLINHLWHQ

i—{ $OOH 6FKZHUWVWUHFNHQ « PP

— $0O0H 6FKZHUWVWUHFNHQ

i—{ $OOH 6FKZHUWVWUHFNHQ « PP

—{ 6FKOHLFKVWUHF|NH $XI

I—{ 6FKOHLFKVWUHFNH $8) |« PP

| $O0OH 5DPSHQ |
i—{ $OOH 5DPSHQ « PP V |




%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

*HVDPW -XVWD|J

—{ 3URILOSDUDPI—||WHU

—| 6FKOHLFKVWUHFNH $8) «|PP

| 6FKZHUWVWUHFNH $8) « RP

—{ 6FKOHLFKVWUHFNH =8 « FI’P

‘{ 6FKZHUWVWUHFNH =8 « P|P

—{ 0D[ *HVFKZLQGLJNHLW $8) « PP V

— 6FKOHLFKJHVFKZLQGLIJNHLW $8) « PP V

—{ 6FKZHUWJHVFKZLQGLJNH'_W $8) « PP V

—| ,QLWLDOJHVFKZLQGLJNH4W $8) « PP V

——] 0D[ *HVFKZLQGLJINHLW =B « PP V

‘{ 6FKOHLFKJHVFKZLQGLJNI—FLW =8 « PP V

—{ 6FKZHUWJHVFKZLQGLJNH'_W =8 « PP V

‘{ ,QLWLDOJHVFKZLQGLJNH4W =8 « PP V

'UIQJHOJHVFKZLQGLJNHL‘VV =8 « PP V

%HVFKOHXQLJXQJVUDPSH $8) « PP V

%UHPVUDPSH $8) « PP V |

5HYHUVLHUUDPSH $8) =8 |« PP V

%HVFKOHXQLJXQJVUDPSI—‘ =8 « PP V

%UHPVUDPSH =8 « PP V |

5HYHUVLHUUDPSH =8 $8) |« PP V

'DXHUPRPHQW 6WURP $8)|« $

'DXHUPRPHQW 6WURP =8 I« $

6FKZHUWDQGUXFNPRPHQ‘1N =8 « $

g11QXQJVNUDIW VWDWLVHK « 1

6FKOLH% NUDIW VWDWLVF‘K « 1

6FKZHUWNUDIW VWDWLVF|K =8 « 1

INNNNEENENNENN

v '"UIQJHONUDIW VWDWLVFK| =8 « 1

ZHLWHU QIFKVWH 6HLWH




%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

Y

—— )DKUEHIHKOH

— )DKUEHIHKO 6WRSS

—| J)DKUEHIHKO g||Q|HQ
—| Y)DKUEHIHKO 6FK|OLH%oHQ

—| YDKUEHIHKO 'UIQ|JHOQ

—| 6WDUWH /HUQIDKUW PLW 6WDQGDUGSDUDPHWHUQ

—| 6WDUWH /HUQIDKUW |

—| /DGH 6WDQGDUGSDUDPHWI—}IU

—| 6SH]LDOSDUDHHWHU

—| .RPPDQGRJDEH |
—| /IDGH 6WDQGDUG &$1 |3DUDPHWHU

—| &$1RSHQ 1RGH ,° |

—| %DXGUDWH |
— 7-UQXPPHU |
—| (LQJDQJ |

|ORQLWRU

—| 7-U]XVWDQG |

—| 7+U]XVWDQG « |
—| 3RVLWLRQ « FP|

—| (LQJDQJVVLJQ|DOH

—| (LQJDQJ glIQHQ |

—| (LQJDQJ 6FKOLHf%)oHQ
—1 (LQJDQJ 'UIQJHO|Q

—| (LQJDQJ /LFKWVFI:KUDQNH

—| (LQJDQJ '&36 |

—| (LQJDQJ %DWWH|ULH

—| $XVJDQJVVLJQ|DOH

——{ $XVJIDQJ *H[IIQHW

—| $XVJIDQJ *HVFKO|RVVHQ
—| $XVJIDQJ 5HYHU\/]LHUHQ




%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

6HUYLFH |

—{ ): 9HUVLRQ |
I—{ $7 )LUPZDUHYHUVLRQ «
—{ (UHLJQLVVH XQ|G 6WDWLVWLN

—— (UHLJQLVVSHLFKHU
—{ (UHLJQLV |
\—{ (UHLJQLV LP JODUWH[W

: \—{  QWHUQHU (UHLJQLVFRGH

\—{ ELV PD] (UHL|JQLV
\—{ (UHLJQLV LP JODUWHI[W
\—{ ,QWHUQHU (UHLJQLVFRGH
—| 6WDWLVWLN |

—{ (UHLJQLV |

\—{ (UHLJQLV LP |ODUWH[W

I
;{ ELV PDJ (UHL|JQLV

(UHLJQLV LP JODUWH[W

—{ /IVEFKHQ |

\—{ (UHLJQLVVH XQG 6WD|WLVWLN O|VFKHQ"

} :DUWXQJVGDWI-qQ
—’ %HWULHEVGDWHQ
—{ glIQXQJHQ $Q]Dk{o
—— %ORFNLHUXQJHQ $Q]DKO
——{ /HUQIDKUWHQ $Q]DKO
—{ THWIDXVIIOOH $Q]DKO
—{ %HWULHEVVWXQ|GHQ $Q]DKO

v v

ZHLWHU QIFKVWH 6HLWH




%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

/IVFKH %HWULHEVGDWHQ
— glIQXQJHQ $Q]DKO
——{ %ORFNLHUXQJHQ $Q]DKO

———{ /HUQIDKUWHQ $Q]DKO
—{ 1HW]DXVIIOOH $Q]DKO

—{ 6SH]LDO |

—{ ORWRUNUHLVVSDQQ)qQJ « 9
—{ ORWRUVWURP XQDEJ|HJOLFKHQ « $

—{ ORWRUVWURP DEJHJ‘PLFKHQ « $

—{ 3:0 « |

—{ "\QDPLVFKH ODVVH «|NJ

—{ 7+UZHLWH « PP |

6LGRRU 6RIWZDUH .LW

'DV 6LGRRU 6RIWZDUH .LW EHVWHKW DXV
6LGRRU 8VHU 6RIWZDUH *” EHTXHPH 3DUDPHWHU QLQVWHOOXQJ XQ(
6LHPHQV +&6 )LUPZDUH /RDGHU " DNWXDOLVLHUHQ GHU )LUPZDU!
86% $GDSWHU ” GLH +DUGZDUHVFKQLWWVWHOOH ]XP 6WHXHUJHUI\
=XEHK|U " 9HUELQGXQJVNDEHO XQG $QOHLWXQJ

, QVWDOODWLRQ 6LGRRU 6RIWZDUH .LW

,QVWDOODWLRQVEHVFKUHLEXQJ GHV 6LGRRU 6R3BWZDWHH LLDV GLH
,QVWDOODWLRQV &'

6LGRRU 8VHU 6RIWZDUH

'LH 6LGRRU 8VHU 6RIWZDUH ZLUG *EHU GDV 6WDUW P HQZ2DaLIE RREW 6
*EHU GLH '"HVNWRSYHUNQ+SIXQJ 6LGRRU 8VHQ 6RMZWDRHI DRPW XU WV
6WHXHUJHUIW DXWRPDWLVFK JHVXFKW WHOQQ® .)DROPON GNDIVWBLRHDX
DXWRPDWLVFK HUNDQQW ZLUG NDQQ GLH 6FHKHOOMQIFEHWINHUEWL @E
)DOOV GDQDFK WURW]GHP NHLQH .RPPXQLNDWLRKQUKHEXEY WH Q Mk

'DPLW GLH .RPPXQLNDWLRQ HUIROJUHLFK KHT B ¥%WHXDSW H H LDEH Q |
86% 3RUW GHV 3&V DQJHVFKORVVHQ VHLQ PLXW G\HP I$F K8 B %V \$ GSIDSAV
*EHU GDV SROLJH $QVFKOXVVNDEHO YHUEXQIBH®I &M BIGHQW HDNV \6M
DQVRQVWHQ NDQQ QXU GHU )DKENXGWIOQH BE W W B % WIHZWKHOWG HV 3



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

VFKHLQW IROJHQGHV JHQVWHU GKH GRIPP%QQSYWHKROPHAHRAUUHLFK KH
,Q GHU 7LWHO]HLOH ZLUG GLH )LUPZDUHYHUWMRPLBHYQDEA JHVFKORV

$SEELOGXQJ

+LHU ELWWH GLH 6SUDFKH GXUFK %HWIWLJXQJIEHD ¥X\IZWSH® F KEHIQ
GLH 6FKDOW<IFKHQ A6HUYLFH 7RRO (PXCOHIWARQL OAORKNR XU M HIDQ HIL
IXQNWLRQHQ GHU 6LGRRU 8VHU 6RIWZDUH DXIJHUXIHQ ZHUGHQ

6HUYLFH 7RRO (PXODWLRQ

hEHU GLH 6HUYLFH 7RRO (PXOMRWLABRFXLUG G
JHELOGHW 'LH %HGLHQXQJ XQG G®HIR «I+KUXQ.
6HUYLFH 7RRO VLHKH %HVFKUHLEEHQU 6HUYL
GLH 6FKDOW<IFKH A+DXSWPHQ+" JHODQJW PD
+DXSWPHQ+ GHU 6LGRRU 8VHU 6RIWZDUH

$SEELOGXQJ



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

JDKUNXUYHQ (GLWRU

$EELOGXQJ

%HLP 6WDUW GHV )DKUNXUYHQ (GLWRUV ZH WG B VR A D3/ IUNDA
DXVJHOHVHQ VRIHUQ HLQH .RPPXQLNDWLRQ KHUJHVWHOOW

,Q GHP )DKUNXUYHQ (GLWRU N|QQHQ DOOH RPQRUWMIDBHED UH Q
DQJHSDVVW XQG ZLHGHU DEJHVSHLFKHUW ZHUGHQQ'BPRQDGH
3DUDPHWHUQ NDQQ LP 6WHXHUJHUIW XQG D KBKRIOQ HIQ Q&R L7V
HV P|JOLFK DX| GHP 3& DEJHVSHLFKHUWH )DKUQNUYHXGHU G
UHQ JOHLFKHQ $XI]XJVWeU ]X YHUZHQGHQ

+LHUI*U VLQG IROJHQGH 6FKDOW<IFKHQ YRUJHVHKHQ

A/DGH 3DUDPHWHU YRQ 7sUVWHXHUXQJ’
A6SHLFKHUH 3DUDPHWHU LQ 7*UVWHXHUXQJ’
A/DGH 3DUDPHWHU DXV 'DWHL"’
A6SHLFKHUH 3DUDPHWHU LQ 'DWHL"
=XVIW]OLFKH 6FKDOW<IFKHQ VLQG A:IKOH 3UR%0O" XQG A)DKU



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

$SEELOGXQJ $EELOGXQJ

hEHU GDV JHQVWHU A:IKOH 3UR%O " NDQQ HLHZ DWWV QB FIKNM\Y G
YLHUW ZHUGHQ 'LH 3UR%OH VLQG DX| GHP 6WHXHUJHUIW DEJ
hEHU GDV JHQVWHU A)DKUEHIHKOH  N|QQHQ GLW ZHYIIDHI \K\QLG (
GLH $XI]XJVWesU HQWVSUHFKHQG GHQ 6FKDOW<IFKHQ EHZHJIW :
'DV $QNOLFNHQ HLQHV )DKUNXUYHQZHUWYV DWXI| $£EU @GRAHQ 61
|« KUW GD]X GDVV GLHVHU :HUW UHFKWYV LQ W U WE JHELOGH W
|« KUW GDV $QNOLFNHQ HLQHU 5DPSH RGHU HNQMWY H®GHUHQ )I
JUDPP GD]X GDVV GHU GDJXJHK|ULJH :HUW LQ G KW G DWM® ¥ WrH
OHLFKW JHIXQGHQ ZHUGHQ NDQQ

'LH bQGHUXQJ HLQHV :HUWV ZLUNW VLFK GLUHNW DK ID&VH $3Dv
+LOIH ZLUG LQ GHP UHFKWHQ REHUHQ )HQVW H U/ COHNWWXHH@ HEDX
3DUDPHWHUV VRZLH GHUHQ hEHUVFKUHLWXQJ KLQJHZLHVHQ
'LH QHX HLQJHVWHOOWHQ 3DUDPHWHU ZH U G HA®B SHKIUFFKKH % H V8 DU
PHWHU LP $7° ]XP 6WHXHUJHUIW sEHUWUDJHQ

'DV 9HUODVVHQ GHV )DKUNXUYHQ (GLWRUWEBUYUIROJW *EHU GHC

:$5181*

'DPLW GLH 6FKOLH%JHVFKZLQGLIJNHLW XQG 'UIQJHOJHVFKZLQ
7*UPDVVH EHJUHQ]W ZHUGHQ NDQQ PXVV QBEBK3GR ¥ @ F HUEDK |
GLQJW HLQH QHXH /HUQIDKUW 6WDUW PL® 7DVWHU 6 GXUF



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]XIJVW.UDQWULHE $7

2V]LOORVNRS )XQNWLRQ

$SEELOGXQJ

OLW +LOIH GHU 2V]JLOORVNRS )XQNWLRQ LVW HV PJUOANK GL
JHOHJWHQ :HJ LQ HLQHP =HLWIHQVWHU YRQW O/D X LQQ &0 DIXX] H
HUDXI]JHLFKQXQJ DXI]X]HLFKQHQ

hEHU GLH 6FKDOW<IFKH A)DKUEHIHKOH" NDQQ XI1WWeWLRQWK U
VSUHFKHQG EHZHJW ZHUGHQ

hEHU GLH =RRP )XQNWLRQ OIVNMWVDEKK H L) %GHPHLFR%EHY '£D J
YHUJU|%HUW GDUVWHOOHQ 'D]EHALUE ZLQ \GHPVHH ®C] AERRPH U -
WUDJHQ RGHU GXUFK .OLFNHQ PEWQXIQU\OIBIXW WA GBP $XK K HU
%HUHLFK DXVJHZIKOW OLW GH D Q G®IHRNVDDXV SWOIQNWH XIQ B WP PW
ODXVWDVWH GHQ (QGSXQNW GHVHZRKRPEH BXVAKEKD YW W ZHUG C
KHOOHUH +LQWHUJUXQGIDUEH KQ QWG VW HIUW HQEU L% H3HWP GDR:

hEHU GLH 6FKDOW<IFKH A(LQVW HOWDKY MFK GEEL
0D%VWDE IsU GHQ :HJ XQG GLH DRIGH]NHE MGIHW H
HLQVWHOOHQ hEHU GLH 6FKDOMUIFKEDAARRP VDR
GLH HUPLWWHOWHQ OHVVZHUWM L Q EHOLHUHHL) ' D BWH L
9HUODVVHQ GHV 2V]LOORVNRSA+BXER\OPIMQEHU G

$SEELOGXQJ
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6LHPHQV +&6 )LUPZDUH /RDGHU

%YHGLHQXQJ GHV 6LHPHQV +&6 )LUPZDUH /RDGHU) VDWKH &' %l
DXl GHU ,QVWDOODWLRQV &'

(OHNWULVFKH (LQVWHOOXQJ PLW GHP OLQLPDOHGLWE

'HU OLQLPDOHGLWRU LVW HLQG6MWDXWRILUWWIMOS$S7XP IDQY BIRQRWPR U ] X
ZHQQ GDV 7THUPLQDOPRGXO GDNVNGRRLUYEFVFHU BRRONEGHH QLIHAKW ]
VWHKHQ 'DEHL HUKDOWHQ GHQ GH®IHEHL\GWO \VOWHYLBEHWDXVWH
HLQH =ZHLWIXQNWLRQ 'LH /(" $QJHLVKDO®LVLEBUKQW YRQ O0HO G X

'LH $NWLYLHUXQJ GHV OLQLPDOHI]EHW®RWVVYHUIWN RVIGIHKDDW EHQH/ MV \
QDFK HLQHP 1HW]JUHVHW GXUFKJGHHWDMW 2HHGW® BoBIGQHQXQJ O

D EHL 3URJUDPPVWDUW (LQVFKBP-YWHQ &3 U XGIG A8S DOMIXHU J O
EHWIWLIW VHLQ =XU %HVWIWIH XQIHHW LW )GHWH B HVIH HL

E 6REDOG GLH $Q]JHLJH HUOLV H{L\E HPPXOMWGE DUORYZAHIMG/HHWD E=H L\
XQG ELV ]XP (QGH GHV =HLWIHQVWHUV XQEHWIWLJW ODVVHQ

F =XU %HVWIWLJIXQJ GHU HUIR @LWH. IPIKOHHG § MR UYL HUX QJIGCIH 'LV

'HU OLQLPDOHGLWRU HUP|JOLFRPW LOHQ(GQYUWSKO QR ROHKQL NV |+
XQG ]XP DQGHUHQ GLH JHPHLQV P N WWWHH O O @ 1 GHNH ORI J
HUIROJW PLWWHOV 6HUYLFHWDQAEHUQBKPH GXURK HDWH ODQJF
' V GHV /HUQIDKUWWDVWHUVSHLFKHUX®GU RUBNVEXSEFK HLQHC
/(" $QJHLIJH EHVWIWLIW (LQH NX@ |B K% MW DALWHQ J HICHMQ/ HV FK D O\
GHQ DQGHUHQ 3DUDPHWHU XP RJKQHHGHIGMHRHLOLJHQ :HUW

'LH $Q]JHLJH HLQHV :HUWV HUIRDGMW BN HEBHGG H\D BZGIGE X FHIOV W D E
LUITWH LQ 6FKOLH% ULFKW XQ JHXQ3U R&JONUXELH GHVZBKWE LQ )R
%HL GHU (LQVWHOOXQJ GHV 3WA%BPY ORYEGH QHY QWY HHUONHQ ] Z 1+ L
XQG Il+U 3UR%O 1U 'LH 6FKRUP %NQHW HHIHOGHRDLERWY HLQJ
YHUHLQIDFKW NJ ]X 1 JHUHFKOMOWQZYRG 'EHV(LGIDROJHQ ZR
ANHLQ *HJHQJHZLFKW  XQG I«UWAKMI *HHHQQHBERK@®HW *HJIHQJF
HLQ«XVVW GLH 6FKOLH%NUIIWHW.QGHMEYHYRPHODZLRIO ZIHU (LQ )

EHZLUNW VRPLW GLH 9HUUL@MMIUXQU GHU BFKOLH%NUIIMKUHQ
EHL (LQVWHOOXQJ GLH PD[ GFKIOLHA%NIDMIFRGDYV $X/ XQG :
VFKDOWHQ GHU 6SDQQXQJVYHUVIRURK@ILAGHE GHUODYVYPRQOHG

:$5181*

'DPLW GLH 6FKOLH%JHVFKZLQGLOQMGCHUWHLOGL'Q IDFKHIQIHYRKEZW Y
7+UPDVVH EHJUHQ]W ZHUGHQ NDQKP H KV Q H)\D BIQ GHWHICE BUR% O V
HLQH QHXH /HUQIDKUW 6WDUWeRUW ZIMVMVEGHI) 6 GXUFKJH

:$5181*
'LH $XVZDKO HLQHV 3UR% OV EHWYHBEKMHE@ILHM BKW \ L GU\DEEHOG P X
'HUW IU GDV *HIJHQJHZLFKW 3OQUBIKNNVAIDW WS 1 H IXCOHW W H



%YHWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ

$XITXIVW.UDQWULHE $7

(LQVWHOOSURWRNROO

%LWWH EHL )UDJHQ DQ GLH +RWOLQH EHUHLWKDOWHOQ

+RWOLQH )D|
(LQIHVWHOOWHU :HUW

)X QNWLRQ ORWRU|ORWRU ORWRU

9 $ EUV 9 $ ELVY 9 $ EL\

NJ 7-UJHZLFKW 7-UJHZLFIW 7+ UJHELFKW
6FKOHLFKVWUHFNH $8) Hp PP b p
6FKZHUWVWUHFNH $8) PP P[P PP
6FKOHLFKVWUHFNH =8 HpP b p > p
6FKZHUWVWUHFNH =8 PP PlP AP
OD[ *HVFKZLQGLJNHLW $8) PP V PP V PP V
6FKOHLFKIJHVFKZLQGLJNHLW $8 PP V PP V PP V
6FKZHUWJHVFKZLQGLINHLW $8)] PP Vv PP V PP V
L QLWLDOJHVFKZLRGLIJNHLW $8) PP V PP V PP V
0D[ *HVFKZLQGLJNHLW =8 PP V PP V PP V
6FKOHLFKJHVFKZIQGLINHLW =§ PP V PP V PP V
6FKZHUWIHVFKZLRGLINHLW =8 PP V PP V PP V
,QLWLDOJHVFKZLRGLJIJNHLW =8 PP V PP V PP V
'UIQJHOJHVFKZLQIGLINHLW =8 | PP V PP V PP V
%HVFKOHXQLJXQJVUDPSH $8) [PP V PP V PP V
%UHPVUDPSH $8) PP V PP \ PP|v
5HYHUVLHUUDPSH $8) =8 PP v PP V PP V
%HVFKOHXQLJXQJVUDPSH =8 |[PP V PP V PP V
%UHPVUDPSH =8 PP V PP PP |V
5HYHUVLHUUDPSH =8 $8) PP V PP V PP V
'DXHUPRPHQW 6WURP $8) $ $ $
'DXHUPRPHQW G6WURP =8 $ $ $
6FKZHUWDQGUXFNPRPHQW 5 $ $
glIQXQJVNUDIW VWDWLVFK 1 1 1
6FKOLH%NUDIW VWWDWLVFK 1 1 1
6FKZHUWNUDIW VWDWLVFK =8 1 1 1
'UIQJHONUDIW VWDWLVFK =8 | 1 1 1

'LH SDUDPHWHUIQGHUXQJHQ VROQOWH QQ BMHHU7LB VIRHEGO RE B W

le KUW ZHUGHQ GD GDQQ GLH :HWWRNRYRY & H P @RMHPHHIQ ZHHWIG



%HWULHEV XQG ORQWDJHDQOHLWXQJ $XI]

IRWL]HQ




ZZ2Z VLHPHQV GH VL 5RRU




